IMS MULTIWELD FV 220M

GENERATEUR MMA / MIG-MAG INVERTER - 30 220 A
Nr kat. 066809

MULTIWELD FV 220M jest jednofazowym generatorem do spawania metodami MIG/MAG, drutem rdzeniowym i MMA.
Dzieki zasilaniu Flexible Voltage (FV) urzadzenie dziala przy napieciu zasilania 85-265 V, a jego intuicyjny interfejs
zawiera dwa wyswietlacze cyfrowe umozliwiajace proste i doktadne ustawienia. Wyposazony w precyzyjny 4-rolkowy
system odwijania, jego jakos¢ spawania jest nienaganna nawet w przypadku aluminium.

WIELOPROCESOWY

= Spawanie MIG/MAG :

- drut stalowy : @ 0,6 do 1,0 mm

- drut ze stali nierdzewnej : @ 0,8 do 1,0 mm

- drut aluminiowy : @ 0,8 1,0 mm

- drut rdzeniowy (odwrotna polaryzacja) : @ 0,9 do 1,2 mm

= Spawanie metodg MMA : elektrody zasadowe i rutylowe (do @ 5 mm).

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

® Wybor trybu spustu : 2T lub 4T.

® Pomoc przy spawaniu : panel przedni, aby pomdc uzytkownikowi w
ustawieniu napiecia i jego Srednica drutu wypetniajgcego w zaleznosci od grubosci
materiatu do spawania.

INTUICYINY

= Czytelny wyswietlacz nawet w jasnym swietle.

= Prosty interfejs z pokrettami i przyciskami

przystosowanymi do obstugi w rekawicach utatwia regulacje. Dostarczane
z

WBUDOWANY PODAIJNIK

B Kompatybilne szpule drutu : @ 200 / 300 mm
® Mocny 4-rolkowy podajnik drutu dla efektywnego podawania.
® Europejskie ztgcze palnika do szybkiego montazu/demontazu.

WSTEPNE PODGRZEWANIE GAZ CO2 CZYSTY

® Wstepnie zainstalowane gniazdo (36 V - 4,2 A) dla podgrzewacza gazu
przy spawaniu czystym CO2 (podgrzewacz nie jest zawarty w zestawie).
B Kompatybilny z gniazdkami elektrycznymi USA (typ A) i EURO (typy
C/E/F).

SOLIDNY

= Klasa IP23 do uzytku na zewnatrz.
® Przyjmuje bardzo dtugie przedtuzacze (100 m). Napiecie spawania
= \WWzmocnione kofa zapewniajg stabilnos¢ i zwrotnosc.

= Uchwyt na butle gazowg o pojemnosci do 4 m3 (20L). ) L, .
® Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400). MIG/MAG : Predkosc podawania drutu

MMA : Natezenie spawania
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