SPOT 14500 TRAFO G
SPRZET DO ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO
6M - Nr ref. 028722 - 400 V - 3 faze

Owoc doswiadczen lidera, SPOT 14500 TRAFO G to zgrzewarka punktowa przysztosci. W petni
zautomatyzowany dzieki wbudowanej inteligencji oferuje maksymalng ergonomie i wydajnos¢ pracy blacharzy:
lekki zacisk z pneumatycznym otwieraniem, fatwe i niewymagajace regulacji ustawienie ramienia,

wysiegnik z napedem silnikowym o duzej powierzchni roboczej. Jest to najskuteczniejsza maszyna dla
wymagajacych blacharzy.

Sy
Innowacyjny zacisk z wbudowanym transformatorem

= Niewielka masa 11,3 kg z ramieniem G1.

= Automatyczne otwieranie na 80 mm (20 mm w stanie spoczynku) .
® Reczne otwieranie ramienia w celu uzyskania dostepu do trudno dostepnych miejsc (przeswit -
200 mm).

® Mosiezny uchwyt zaciskowy i podstawa ramienia zapewniajg optymalny kontakt elektryczny (fatwa
konserwacja).

= Szybka wymiana ramienia bez uzycia narzedzi dzieki dzwigni o podwoéjnym dziataniu.
® Automatyczne podiaczenie chtodzenia ciecza.

® Zdalne sterowanie na zgrzewadle (otwieranie, zgrzewanie, sprawdzanie poprawnosci ustawien). /
= Zamykany, tozyskowany zyroskop zintegrowany z korpusem zgrzewadla. |
® Wysoki cykl pracy (18 punktoéw/min).

® Ramie G 9 (opcjonalne) zgodne z trybem automatycznym.
® Pistolet jednopunktowy (opcja).
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REGULOWANY TRZPIEN

® 120 cm od generatora.

® Zmotoryzowany trzpien umozliwiajgcy dostosowanie wysokosci robocze;j.
= \Wywazarka poza obszarem roboczym.

® Gumowe ochraniacze na koncach czesci ruchomych.

INTELIGENTNE SPAWANIE '

= Tryb AUTO : maszyna automatycznie okresla rodzaj stali, grubos¢
blach oraz obecnos$¢ kleju i materiatu izolacyjnego pomiedzy blachami
HLE/THLE, UHLE i Boron.

= Trasowanie : zapisywanie punktéw zgrzewania na karcie SD.

® Odtwarzanie nagranych raportéw na komputerze.

Przewdd o
dtugosci 6 m

Dostarczane z :
ramie G1, trzpien z
napedem silnikowym z
wywazarka

(zobacz kolejng strone)
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WYSOKA WYDAJNOSC

® Prad spawania : 14 500 A.

= Sita zacisku : 550 daN przy cisnieniu 8 bar.
® Chiodzenie cieczg catego transformatora, prostownika, elektrod i nasadek. Dzwignia dwustronnego o)
® Maksymalna wydajno$¢ dzieki nowej konstrukgji sitownika uchwytu szz'::;rr“': amienia
G-clamp i algorytmowi spawania. - otwieranie mechaniczne
= Intuicyjna nawigacja dzieki ekranowi LCD o przekatnej 5,7».
® Automatyczna regulacja ci$nienia pomiedzy elektrodami.

Kontrola

R . - : PR Lekki uchwyt
® | icznik punktdw ostrzegajgcy o koniecznosci zmiany nasadek. DO'?ICZSTG 11,3 kg
ramie
WYTRZYMALY I MOBILNY
: Wytrzyma+y, fatwy w obstudze wozek ze zbiornikiem o pojemnosci 30 Automatyczna elekiroda
litrow. . ) . L wysuwana w mniej niz Ziqcze Zyroskop
® poszerzenie na przednich kotach dla lepszej stabilnosci 2 sekundy. chiodzace zamykany
® zZintegrowany wspornik 6-ramienny automatyczne.
¥
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400V 25A (D) 14 500 A 7.0V 4x4 HO7RNF
25425425 15+3 71 x 90 x 200 100 IP 20
480V 20A (D) 14500 A 7.0V 4XAWG12 (SOOW)
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SPOT 14500 TRAFO G

SPRZET DO ZGRZEWANIA PUNKTOWEGO

6M - Nr ref. 028722 - 400 V - 3 faze

WSPORNIK WYJATKOWY, DLUGI, ERGONOMICZNY I REGULOWANY

Nowy regulowany i zmotoryzowany °2dany

wspornik umozliwia regulacje
wysokosci we wszystkich
warunkach pracy.

® Bardzo duzy obszar roboczy o

® 120 cm od generatora. ' g
B Obrét do 30° .
B Mozliwos¢ sktadania w celu ., o I

optymalizacji przestrzeni

RAMIONA IZOLOWANE (OPCIJE)
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