ELECTRODES RUTILE UNIVERSELLE (6013)

ACIERS NON ALLIES

ENROBEESMMA

INVEST IN THE FUTURE

Electrode rutile universelle spécialement étudiée pour le soudage toutes positions, y compris la
verticale descendante. Elle présente une grande facilité d'amorcage et une excellente esthétique
de cordon. Elle est recommandée pour les constructions d’'usage général en aciers non alliés et
faiblement alliés.

m Classification

EN ISO 2560-A:E420RC 11

AWS A 5.1 : E6013 Conditionnement
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» Amorcage et réamorcage faciles. oo 350 9 030
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» Cordons plats légérements bombés et décrassage facile. 040 s
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« Excellente esthétique du cordon. i

m Positions et polarité

R . 085114 01.6 300 210 1.65

* Amorgage des 40V - Courant continu. 085121 | 920 155 508
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085145 03.2 70 2.09
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m Recommandations

081598 025 75 -
081604 B 54 -
0 électrode 1.6 2.0 2.5 3.2 40
(mm)
epaisseur (mm) 15 1,503 2506 508 8P+
courant de soudage (A) 30 40970 60»100 80130 | 130»170 i
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= Homologation 086005 | 025 252 46
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