GOLD MULTI 210-2

MULTI PROCEDES MONOPHASE INVERTER - 20>200A

ref. 066502
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3 en 1, le GOLD MULTI 210-2, est un générateur multi procédés capable d’effectuer les travaux de soudage
en MIG/MAG, TIG DC et MMA avec une grande précision. Il bénéficie de 9 synergies de soudage pour faciliter
la mise en oeuvre et assurer I'assemblage de toles de 0,6 a 6 mm dans toutes les positions. Polyvalent, mais
aussi doté d'une alimentation monophasée a technologie PFC/FV, il représente le parfait allié en atelier ou

sur chantier.

3 PROCEDES DE SOUDURE

e MIG-MAG

- Moteur 2 galets : bobines de @ 100 et 200 mm.
- Réglable en manuel ou en synergique.

- Fonctions SPOT et DELAY disponibles.

- Peut souder des tOles de 0,6 a 6 mm d’épaisseur.

o TIG
- Soudage en TIG DC et amorcage en TIG Lift
grace a la torche TIG a connecteur EURO.
- Post Gas et Downslope (évanouissement de I'arc) réglables.

e MMA
- Soude différents types d'électrodes enrobées
jusqu’au @ 5mm (rutile, basique, inox, acier, fonte).
- Hot Start réglable (0 a 100%) : facilite I'amorcage et se régle

en fonction du type de métal.
- Arc Force réglable (0 a 100%) : régule les écarts de longueur d’arc.
- Anti-sticking : réduit les risques de collage de |'électrode en cas de

contact avec la piece.

SYNERGIES EN MIG-MAG

. . Synergies proposées :
- Calcul automatique de la vitesse fil ynergies prop

Livré avec :

- cable de masse (2,50 m)
- torche acier MIG 250A (3 m)
- Porte-électrode (2 m)

Acccesoires (en option)

Torche TIG
SR17 DB - Air
4 m (046108)

Chariot 4 m2
WELD 610
(040281)

Chariot 4 m2
WELD 810
(037489)
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