MASSIVDRAHT C u Si 3

KUPFERLEGIERUNGEN

MIG

INVEST IN THE FUTURE

SchweiBzusatz zum SchweiBen von Cu-Si und Cu-Mn-Legierungen untereinander oder mit le-
gierten Stahlen. MIG-L6ten von galvanisch verzinktem oder verzinktem Stahl. Er wird fiir das
Loten von Kupfermaterialien und verschiedenen Stahlblechen empfohlen. Er wird besonders in
der Automobilindustrie eingesetzt (HSS-Stdhle, effizienteste Verbindungen).

m Klassifikation
AWS A5.7: ERCuSi-A

EN ISO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1l)
DIN 1733 SG-CuSi3

m Anwendungen

o Automobilindustre,
¢ Montageindustrie.

m Vorteile i
p S BORE CySi

. T . msl“‘%‘%

¢ Hohe Korrosionsbestandigkeit. i / BORON STEE:

» Bestandigkeit gegen hohe Temperaturen.

m Polaritat

DC +

m Chemische Eigenschaften

Cu% 5i% Mn % Sn% Fe% n%
Verpackungseinheiten
Base 3.00 1.00 0.10 007 0.10
Spulentyp Drahtdurchmesser (mm)

m Mechanische Eigenschaften Gewicht (kg) 1 @ 006 | @08 | 010 | 012

Re Rm Asd AV 20°C Harte ! 5100 B B 086692 B B

5 $200 — — 086647 086654 —

120 MPa 350 MPa 40 % 60)J 80 HB
m Hinweise
Schutzgas geméaB der Norm EN ISO 14175

100% Argon (I1)
m Zulassungen
TUV, UDT
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