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1. INFORMACJIE OGOLNE

A) PRZEGLAD
o Wersja oprogramowania
Przeglad Data Modyfikacja sprzetowego SAM
1.0 15/09/2020 Kreacja 1.0
1.01 27/11/2020 Modyfikacja 1.0
1.02 21/06/2021 Modyfikacja 2.0
1.03 22/09/2021 Modyfikacja 2.0
1.04 20/06/2022 Modyfikacja 2.0
1.05 29/08/2022 Modyfikacja 2.0
B) WPROWADZENIE

Niniejszy dokument opisuje uruchomienie i podfgczenie SAM-1N w sieci sterownikéw PLC lub robotéw. Smart Automation Module
(SAM-1N) jest rozwigzaniem komunikacyjnym pomiedzy kompatybilnymi generatorami spawalniczymi GYS a wiekszos$cig sterownikow
PLC/robotéw. SAM-1N konwertuje wewnetrzny jezyk komunikacji maszyn GYS na jezyk maszynowy do kompletnego zarzadzania PLC/
robotem.

SAM-1N zostat zaprojektowany do pracy bez koniecznosci zmiany kodu, nawet gdy proces spawania i sie¢ komunikacyjna ulegng
zmianie.

Modut zapewnia dostep do niemal wszystkich parametréw generatora spawalniczego, umozliwiajgc petng kontrole procesu przez
sterownik PLC/robota. Generator zostanie zintegrowany z maszyng i bedzie napedzany przez wewnetrzne elementy sterujgce (PLC,
HMI, ....).

SAM-1N przesyta dane dotyczace aktualnej spoiny. Pozwala to na dostosowanie parametréw spawania poprzez programowanie.
Generator moze by¢ uzywany do wielu zastosowan. Zmiana zostanie dokonana albo poprzez wywotanie wstepnie zatadowanych JOB
W generatorze, albo poprzez wybdr receptur w programie uzytkownika maszyny, z ktérg generator zostanie zintegrowany.

Zespot generator/SAM-1N moze zostac przeniesiony do nowego systemu bez koniecznosci jego modyfikacji (integracja z nowa
maszyng, wymiana sterownika PLC lub robota, automatyzacja procesu, itp.)

C) ZGODNOSC PRODUKTU I SIECI

Modut zapewnia dostep do niemal wszystkich parametréw generatora spawalniczego, umozliwiajagc petng kontrole procesu przez
sterownik PLC lub robota. Kompatybilne produkty GYS sg nastepujgce:

METODA TIG :
TITAN 400 DC / TITANIUM 400 AC/DC

METODA MIG/MAG :
NEOPULSE 320C / 400 CW / 400G / 500G

SAM-1N jest kompatybilny z nastepujgcymi protokotami komunikacyjnymi:

Sie¢ Plik Nr kat. GYS
Ethernet IP EDS Dostepne 062078
ModbusTCP N/A 063013
Profinet GSDML dostepny 062085
EtherCAT ESI Dostepne 063006
Devicenet EDS Dostepne 062092
CANopen EDS Dostepne 062108
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2. INSTRUKCJIE BEZPIECZENSTWA
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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje na temat dziatania urzadzenia oraz $rodkdw ostroznosci, ktore nalezy
podjac dla bezpieczenstwa uzytkownika.

Prosimy uwaznie zapoznac sie z instrukcja obstugi przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem.

Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi.

Nie nalezy podejmowac zadnych modyfikacji badz prac konserwacyjnych, ktdre nie zostaty wymienione w instrukcji.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia ciata lub szkody materialne spowodowane
uzytkowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek problemdw lub watpliwosci nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowang osoba
w celu wiasciwego obchodzenia sie z urzadzeniem.

To urzadzenie moze by¢ uzywane do transmisji danych tylko w granicach podanych na urzadzeniu i w instrukcji. Nalezy
przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Urzadzenie przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach. Nie uzywac na zewnatrz podczas deszczu.

Urzadzenia nie nalezy przykrywac.

Nie umieszczac urzadzenia w poblizu zrédet ciepta i w stale wysokich temperaturach (powyzej 50 © C).

Niniejsze urzadzenie przeznaczone do uzytku w $rodowisku przemystowym (klasa A) nie jest za$ przystosowane do
uzytku w miejscu zamieszkania, w ktérym energia elektryczna jest dostarczana przez publiczng niskonapieciowa
sie¢ zasilajgcg. W tych miejscach mogg wystepowac potencjalne trudnoéci w zapewnieniu kompatybilnosci
elektromagnetycznej, ze wzgledu na zaburzenia przewodzenia, a takze emitowane czestotliwosci radioelektryczne.

Serwis :

Konserwacje powinny przeprowadza¢ wytgcznie osoby z odpowiednimi kwalifikacjami.
Regularnie zdjg¢ ostone i odkurzy¢ za pomocg kompresora.

Nie uzywa¢ zadnych rozpuszczalnikdéw ani innych agresywnych $rodkdw czyszczacych.
Czys¢ powierzchnie urzadzenia suchg Sciereczka.

Urzadzenie spetnia wymagania Dyrektyw Unii Europejskiej.
Deklaracja zgodnosci dostepna jest na naszej stronie internetowe;j.

Znak zgodnosci EAC (Euroazjatyckiej wspdlnoty Gospodarczej)

Sprzet spetnia wymagania brytyjskie.
Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi.
Oswiadczenie o zgodnosci C (CMIM) jest dostepne na naszej stronie internetowej.

Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

Utylizacja:
Urzadzenie to podlega selektywnej zbidrce odpadéw. Nie nalezy wyrzuca¢ odpadéw do zwyktego kosza.




SAM-1N

3. PREZENTACJA PRODUKTU

Na ponizszych rysunkach przedstawiono nazwy wskaznikow i potgczen SAM-1N:

Widok z gory

Al

X2

Opis elementow dostepnych na SAM-1N :

EMERGENCY STOP

1- Ztgcze meskie DB9 dla GIN pomiedzy generatorem a modutem SAM-1N
2- Ztacze zenskie DB9 pomiedzy modutem SAM-1N a innymi modutami zewnetrznymi

3- Podtaczenie do systemu sterowania

4- Wskaznik potgczenia zrédta

5- Wskaznik podigczenia systemu sterowania
6- Wskaznik stanu bezpieczenstwa

[» —©

7- Klapa zabezpieczajaca potaczenia (dostep do listew zaciskowych X4 i X5 dla wejs¢/wyjs¢ opcjonalnych i bezpieczenstwa)

8- Ostona zabezpieczajgca ustawienia

Widok z tytu

OQO® ©

Z tytu SAM-1N, dostep do niektorych ustawien parametrow jest mozliwy po odkreceniu pokrywy ochronnej:

1- C1 : Mini USB dla serwisu (RS485)

2- C2 : Ustawienia przetacznikdw (patrz 5.a )

3- C3 : Ustawianie predkosci transmisji (patrz 7. g )

4- C4 : Identyfikacja wezta lub adres IP (zob. pkt 7.d)
5- C5 : Port USB-A do celdw serwisowych (patrz 10. p )
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Widok z przodu

; 0 mfe ™

Zdejmujac pokrywe 7, uzyskuje sie dostep do listew zaciskowych dla opcji:

1- X4 : Blok zaciskdw wejscia/wyjscia (CF rozdziat 4. h.))
2- X5 : Blok zaciskow przytaczeniowych bezpieczenstwa (CF rozdziat 4. g)

4. INSTALACIA PRODUKTU

A) OBCHODZENIE SIE Z CZESCIAMI WRAZLIWYMI NA ESD

! Przed kazda interwencjq nalezy wylaczy¢ produkt i odlgczy¢ go od sieci elektrycznej.

Elektrycznos¢ statyczna moze uszkodzi¢ sprzety elektroniczne. Podczas instalacji tego produktu nalezy uzywac
uziemionego antystatycznego paska na nadgarstek, paska na kostke lub réwnowaznego urzadzenia zabezpieczajacego,
ESD aby zapobiec wytadowaniom elektrostatycznym (ESD).

Uszkodzenia elektrostatyczne mogg nieodwracalnie uszkodzi¢ generator i/lub produkt. Aby chroni¢ elementy elektroniczne przed
uszkodzeniem elektrostatycznym, nalezy umiesci¢ ten produkt na antystatycznej powierzchni, takiej jak mata antystatyczna, torba
antystatyczna lub jednorazowa mata antystatyczna.

Elementy wrazliwe na wyladowania elektrostatyczne nalezy przechowywac w oryginalnym
opakowaniu transportowym.
Przytrzymac cze$¢ wrazliwg na ESD za konce. Nie nalezy dotykac jego stykow.

Nie ktas¢ czesci wrazliwej na wytadowania elektrostatyczne na materiale nieprzewodzacym
lub na metalowym stole. Jesli cze$¢ wrazliwa na ESD musi by¢ z jakiegokolwiek powodu
usunieta, nalezy jg najpierw umiesci¢ w specjalnej torbie ESD.

Pokrywy urzadzen i stoty metalowe sg uziemione elektrycznie. Zwiekszajg one ryzyko
uszkodzenia, poniewaz sg Sciezkg wytadowan z ciata przez cze$¢ wrazliwg na ESD (duze
metalowe przedmioty moga by¢ Sciezkami wytadowan bez uziemienia).

Zachowac¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas pracy z czesciami wrazliwymi na wytadowania
elektrostatyczne w niskich temperaturach i przy ogrzewaniu, poniewaz niska wilgotnos¢
zwieksza tadunki elektrostatyczne.




B) MONTAZ MODULU KOMUNIKACYINEGO ANYBUS®

Modut komunikacyjny Anybus definiuje przemystowg sie¢ komunikacyjng i umozliwia podtgczenie do niej SAM-1N. Jest on
niezbedny do funkcjonowania produktu.

Aby zainstalowa¢ modut komunikacyjny Anybus, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

EtherNet/IP 062078
DeviceNet 062092
EtherCAT 063006
CANopen 062108
Modbus 063013
PROFINET 062085

Jesli modut komunikacyjny Anybus zostanie nieprawidtowo podiaczony, nie bedzie dziatat.
Dioda LED LX3 nie zapala sie po uruchomieniu urzadzenia.



C) MOCOWANIE SAM-1N
Istnieja dwie mozliwosci naprawy SAM-1N:

Mocowanie za pomoca dotaczonego rzepa:

Velcro®

Montaz za pomoca 4 srub (brak w zestawie) z wykorzystaniem 4 podituznych otworéw znajdujacych sie na module
SAM-1N, umozliwiajacych montaz na stojaku:

6
3
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D) OKABLOWANIE POMIEDZY GENERATOREM GYS A MODULEM SAM-1N

Aby podtaczy¢ SAM-1N do zrédta zasilania, nalezy najpierw zainstalowac ZES-
TAW MIG-1 KIT-NUM (062993) w przypadku stosowania procesu MIG/MAG lub
ZESTAW TIG-1 KIT-NUM (037960) w przypadku stosowania procesu TIG.

Patrz instrukcja montazu zestawdéw NUM, aby zapoznac sie z ich rozmieszcze-
niem.

/ Przy wylgczonym generatorze, podtgcz SAM-1N do generatora GYS za pomoca
dostarczonego kabla DB9 (pomiedzy wyj$ciem DB9 generatora a wejsciem X1

SAM-1N).
¢ ‘;@ 0 Uwaga: Jesli urzadzenie SAM-1N musi zostac przeniesione do obudowy elektryc-
=g znej, nalezy uzyc¢ kabla DB9 o dtugosci do 10 metréw (przedtuzacz DB9 mesko-
0 zenski, kabel prosty, ekranowany, skrecone pary).

E) PODLACZENIE SAM-1N DO SIECI KOMUNIKACYJNEJ

Podfacz modut komunikacyjny Anybus X3 zainstalowany w SAM-1N do sieci
komunikacyjnej swojej instalacji za pomocg odpowiedniego kabla (brak w E N

zestawie, patrz specyfikacja modutu i sieci w rozdziale 7). —

F) STOSOWANIE PROCESU HF

W przypadku stosowania procesu HF nalezy podtaczy¢
zacisk uziemienia SAM-1N do $ruby generatora za
pomocy dostarczonego kabla i dtawika kablowego
(patrz rysunki):

SAM-1N podtgczony do masy produktu

Jezeli SAM-1N jest zainstalowany w obudowie elektrycznej, nalezy podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do uziemienia obudowy.
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G) FUNKCJA SWO (SAFE WELDING OFF)

Funkcja «Bezpieczne wytgczenie spawania» zapobiega gtéwnie uruchomieniu generatora pradu lub napiecia. Dziata on
bezposrednio na moc generatora w bardzo krétkim czasie.

Funkcja ta jest rowniez uzywana do bezpiecznego zatrzymania generatora w przypadku zatrzymania awaryjnego. Pozwala to
unikna¢ nagtych przerw w dostawie pragdu do generatora w przypadku wystgpienia problemu. Nalezy pamietad, ze przerwa w dos-
tawie energii elektrycznej za generatorem na obcigzeniu jest niebezpieczna i moze spowodowac uszkodzenie sprzetu.

1. Bezpieczenstwo elektryczne

Funkcja «Bezpieczne wytaczenie spawania» nie zapewnia izolacji elektrycznej, dlatego przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
przy generatorze nalezy go odizolowac elektrycznie poprzez wytaczenie zasilania i lokalne odizolowanie generatora (procedura z
ktodka).

I1. Schem ziatani m Zpieczenstw
___________________ .
| POWER |
: Power Stage '
| (FET, Relay, ... |
| |
' 'Fl/o '
L ____1_______ __ e 1 _____
GY: | | .
| | | |
| Power Control Power Control | |
o INT | INPUT (FPGA) (FPGA) N
| |
| |
| L ! |
| |
ngLeCty | 1/0 Shutdown /0 | ngLeCty
Output : Message (GIN) : Input
L - - e e e e e e e e e e — —  — — — — — — — Jd

III. wianie funkcji bezpieczeinstw

Do ustawiania funkgcji bezpieczefistwa urzadzenia SAM-1N stuzy przetgcznik umieszczony z boku urzgdzenia SAM-1N, za plytg
ostonowg 8. Wystarczy zadziata¢ na przetgcznik 1 i zmienic jego potozenie (gérny stan OFF lub dolny stan ON)

Tabela ustawien przetgcznikdw :

Przetacznik DIP Nazwa Pozycja Status
s1 Aktywacja, OFF Brak aktywacji zabezpieczen
bezpieczenstwa ON Aktywacja bezpieczefistwa
S2 Nieuzywany
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IV. Okablowanie SW fe Weldin ff) i sprzezenie zwrotn

Jesli przetgcznik 1 jest ustawiony w pozycji ON, a przetgcznik 2 w pozycji OFF, konieczne jest okablowanie urzgdzenia
zabezpieczajgcego. Specjalny blok zaciskow dla funkgcji bezpieczeristwa SWO (Safe Welding Off) jest dostepny pod pokrywa
ochronng przytgczy SAM-1N 7.

o}
2
[e]
o Generator
-
AC
T SAM-1N
DC
+ -
GIN Uc
- 2 RN
DC K2 JE A Y TP S N
DC Uc 8 ! 12
L I
: — +
— X1 <
- -—--F---]----o -
13 ) 24V DC
<|.
X5 |12 |3 |a
nnnn
A2 Al S13 S14
+ -

Konieczne jest zastosowanie modyfikacji rowniez na KIT-NUM generatora, aby uwzglednic
e funkcje SWO SAM-1N, patrz instrukcja KIT-NUM.

Wejscie SWO (zaciski Al i A2) jest wejsciem 24 VDC dodatniej logiki On/Off (ON/OFF) (jest aktywne, gdy jest w stanie wysokim).
Jesli napiecie nie jest przytozone do jego zaciskdw, generator nie uruchomi sie.

Sprzezenie zwrotne (zaciski S13 i S14) jest cyfrowym wyjsciem logicznym dodatnim 24 VDC (jest aktywne, gdy jest wysokie).
WyjsScie sprzezenia zwrotnego (S13-S14) jest aktywowane tylko wtedy, gdy wejscie SWO jest aktywowane.

WyjScie sprzezenia zwrotnego (S13-S14) wytaczy sie, jesli wystgpi niedopasowanie miedzy wejsciem SWO (A1-A2) a sprzezeniem
zwrotnym spawacza lub jesli wejscie SWO jest wytgczone (przetacznik 1 w pozycji OFF).

Zaleca sie, aby potaczenie pomiedzy modutem bezpieczenstwa a blokiem zaciskéw X5 zostato
' wykonane za pomoca kabla ekranowanego. Maksymalny przekrdéj przewodu powinien wynosic

®  28-16AWG - 1,5mm?
V. Charakt ka elektryczna wejs¢/wyjsc bloku zaciskow X
WYJSCIE :
(opinie) WEJISCIE
Typ izolagji Kontakt sec Przekaznik
Pofaczenie 3- 513 Styk zwierny 1- AU_A2 : Masa
a 4- 514 Ve 2- AU_A2 : Ve
20 do 30 VDC
Zakres napiecia 20 do 30 VDC Prég logiczny 15VDC
Maksymalne niskie napiecie przy 3 V
Prad znamionowy przy 24 VDC Max 2A 10mA
przy napieciu znamio-
8ms 4ms
Czas reakgcji OV
czas maksymalny 16ms 8ms
Testowy cigg impulsow . ..
< 1ms przy czestotliwosci ponizej 100Hz Brak reakdji Brak reakdji

11
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VI. Definicja Swiatia awaryjnego STOP

W gdérnej czesci SAM-1N umieszczona jest dioda LED o nazwie ZATRZYMANIE AWARYINE, ktdra informuje o stanie funkgji
bezpieczenstwa.

Podsumowanie i opis stanéw diody LED ZATRZYMANIA AWARYJINEGO :

Kolor LED Status
. Staty niebieski N/A
O Wytaczone / lub biate Wytgcznik awaryjny nieaktywny
. Czerwony Wylacznik awaryjny wigczony
. Zielony Wylacznik awaryjny nie jest wigczony
O Miga na czerwono 2 Hz Generator wytgczony

H) WEJSCIA/WYJSCIA ZINTEGROWANE SAM-1N

Modut SAM-1N posiada réwniez 4 wejscia i 4 wyjscia cyfrowe, ktdre mogg by¢ sterowane bezposrednio ze sterownika PLC lub
robota.

S3 one dostepne pod pokrywg ochronng ztgczy SAM-1N i nalezy je podiaczy¢ do listwy zaciskowej X4 (w zestawie).

Pozwalajg one na lokalne podigczenie wejsc¢ (takich jak czujniki, przyciski itp.) i elementdw wykonawczych (takich jak wskazniki,
zawory elektromagnetyczne, przekazniki itp.) bez koniecznosci dodawania modutu wejscia/wyjscia PLC.

W przypadku aktywacji parametru 3_03 Copy_CD_Touch, wyjscia 1 i 2 przypisane sg od-
e powiednio do detekcji kolizji i TouchSense.

Potozenie bloku zaciskow we/wy (Widok z gory): Schemat listwy zaciskowej X4 :

O X +

S T e
WOTOTOTOTOTOTOTOTOTOﬂ ﬂjoToToToﬂ 1.1 3 )
- . O [
- AN i B S O N L B L
oo nnn onnn n
= — —] J 24V DOl DO2 DO3 DO4 DI DI2 DI3 D4 MASS

Wyjscia nalezy podtgczy¢ miedzy zaciskami od 1 do 5 i s3 one rozmieszczone w nastepujgcy sposob:
- Terminal 1: Zasilanie 24 VDC wspdlne dla wszystkich wyjs¢
- Terminal 2: Wyjscie 1
- Terminal 3: Wyjscie 2
- Terminal 4: Wyjscie 3
- Terminal 5: Wyjscie 4

Wejscia nalezy podtgczy¢ do zaciskdw od 6 do 10 i sg one rozmieszczone w nastepujacy sposob:
- Terminal 6: Wejscie 1 24VDC
- Terminal 7: Wejscie 2 24VDC
- Terminal 8: Wejscie 3 24VDC
- Terminal 9: Wejscie nr 4 24VDC
- Terminal 10: Uziemienie 0 VDC wspolne dla wszystkich wejs¢

Zaleca sie, aby potaczenie pomiedzy modulem sterujagcym a blokiem zaciskéw X4 byto wyko-
nane za pomocg kabla ekranowanego. Maksymalny przekréj przewodu powinien wynosic¢ 28-
16AWG - 1,5mm?2.

12



SAM-1N

Zestawienie i dane techniczne wejs¢ i wyjs¢ cyfrowych SAM :

2-5 - DO1 - DO4 (NO)

Wyjscie Wejscie
Kontakt SEC 24V DC Izolacja fotouplera 500 VDC
Typ izolacji 1-24VvDC 6-9 - DI1 - DI4 (NO)

10 - Masa (0V)

Voltage ON Vmin/Vmax

+20V do +30 V

15VDC - 28VDC

Voltage OFF Vmin/Vmax

0vDC - 5 vDC
Impedancja wej$ciowa 800 KOhm
Prad znamionowy przy +24 V Max 2A 10 mA

Przykfad potaczenia:

\l/

/1IN

| (I
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5. USTAWIENIA

Na tylnej Sciance modutu SAM-1N znajduje sie kilka elementéw umozliwiajgcych konfiguracje modutu.
Aby uzyskac dostep, nalezy odkreci¢ dwie Sruby Torx20 i zdjg¢ pokrywe ochronna.

A) USTAWIENIA PRZELACZNIKA C2

Aby zmieni¢ ustawienie, przesun biaty przetgcznik w gore (stan OFF) lub w dot (stan ON).
Stan ustawien przetgcznika C2 :

Pl Nazwa Pozycja Status
DIP
s1 Aktywacja OFF Brak aktywacji zabezpieczen
bezpieczenstwa ON Aktywacja bezpieczefistwa
S2 Nieuzywany
3 Rodzaj dostepu do OFF Petny dostep do ustawien
parametrow ON Ograniczony dostep do ustawien
OFF JOB_ACCESS
S4 Tryb pracy
ON ADVANCED_ACCESS

Ustawienie przetgcznika S1 jest opisane w punkcie 4. g) III.

Przetacznik S3 znajdujacy sie w trzeciej pozycji umozliwia ustawienie trybu dostepu do parametréw generatora, pozycja OFF daje
dostep do wszystkich parametréw (FULL). Pozycja ON daje ograniczony dostep do parametréw (JOB lub ADVANCED).

Czwarty przetacznik S4 jest aktywny tylko wtedy, gdy trzeci przefacznik znajduje sie w pozycji ON. Ustawia on zadany zestaw para-
metrow. W pozycji OFF, stacja bedzie w JOB_ACCESS (wywotywanie wstepnie zapisanych JOB-éw w pamieci generatora). W pozycji
ON, stacja bedzie w ADVANCED_ACCESS (SAM-1N odbiera parametry spawania z PLC/robota).

W przypadku zmiany typu dostepu lub trybu pracy, przy ponownym uruchomieniu SAM-1N
e spowoduje to ponowne przypisanie adresow parametrow.

B) REGULACJA KOt KODUJACYCH C3 - C4

Dwa kota kodujace stuzg do ustawiania parametréw komunikacyjnych SAM-1N w zaleznosci od wtozonego modutu komunikacyj-
nego Anybus.

//i{'/"’.%é Ustawienia C3 : predkosc¢ transmisji (patrz : Rozdz. 7. g)

oy

//i{{g,? Ustawienia C4 : adres IP lub adres wezta (patrz : Rozdziat 7. d i g)

7430

6. COMMISSIONING

Niniejszy rozdziat zawiera szczegodty dotyczace uruchomienia interfejsu SAM-1N oraz opisuje jego funkcje.

Napiecie zasilania
SAM-1N jest zasilany poprzez ztacze X1. W zaleznosci od liczby elementdéw podtgczonych do SAM-1, moze by¢ wymagany (przyszty)

dostawca zasilania.
W zaleznosci od rodzaju sieci komunikacyjnej (ztacze X3) moze by¢ réwniez wymagane zewnetrzne zasilanie (DeviceNET, CANopen

..

orzystanie z wejs¢/wyjsc¢ cyfrowych (blok zaciskow X4) urzgdzenia SAM-1N wymaga zewnetrznego zasilania 24V DC.

Wigczanie zasilania
Gdy tylko generator zostanie wtgczony, SAM-1N uruchamia sie, a wskaznik LX1 miga na czerwono. Podczas uruchamiania przepro-

wadzana jest autodiagnostyka elementéw sieci. Gdy SAM-1N jest uruchomiony, wskaznik LX1 zmienia kolor na zielony.

W przypadku wystgpienia problemu w SAM-1N lub generatorze dioda LED LX1 $wieci sie na czerwono, a kod btedu jest dostepny
na panelu HMI generatora lub na interfejsie sieciowym SAM-1N, w zalezno$ci od podtgczonego modutu komunikacyjnego.

Jesli w jednym z portdw USB znajduje sie pamie¢ USB zawierajgca aktualizacje, zostanie ona wykonana automatycznie podczas
uruchamiania.
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Podczas aktualizacji kontrolka LX1 bedzie migat na czerwono.

Definicja kontrolki LX1

Wskaznik LX1 dostarcza informacji o ogdlnym stanie SAM-1N, ponizej znajduje sie podsumowanie réznych standw:

Kolor LED

Status

Staty niebieski

Generator nie jest gotowy

O

Wyiaczone / lub biate

SAM-1N nie jest podtgczony

O

Miga na czerwono 20 Hz

Inicjalizacja

Stale czerwony

Wykryto usterke

Zielony

RAS

Definicja kontrolki LX3
Dioda LX3 sygnalizuje stan komunikacji ze sterownikiem logicznym podfgczonym do modutu komunikacyjnego Anybus:

Kolor LED

Status

Niebieski migajacy 2 Hz

Oczekiwanie na pofgczenie PLC/robot

Miga na niebiesko 20 Hz

Inicjalizacja

Zgaszona

Modut Anybus nie jest podtgczony

Stale czerwony

Btad potaczenia PLC/robot

0 =0

Stafa zielona

RAS

7.

PODLACZENIE I KONFIGURACJA FIELDBUS

A) PROFINET

SAM-1N moze by¢ podtaczony do sieci ProfiNET za pomocg opcjonalnego modutu komunikacyjnego Anybus (nr kat. 062085).

GYS oferuje elektroniczny plik konfiguracyjny GSDML, ktory moze by¢ pobrany ze strony internetowej w celu potgczenia SAM-1N z
jednostka sterujaca w strukturze ProfiNET. Ten plik GSD oparty na XML opisuje cechy i funkcje SAM-1N. Zawiera on wszystkie dane

dotyczace parametrow niezbednych do zastosowania SAM-1N w Panstwa organizacji.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - ProfiNET :

036,

@

@

1- Dioda LED stanu sieci

L/
@ ] L (|0 2- Dioda LED stanu modutu
3- Dioda LED aktywnosci potgczenia (port 1)
4- Dioda LED aktywnosci potaczenia (port 2)
Opis stanu kontrolki sieci 1 :
Kolor LED Status Komentarze
. Brak zasilania
Q OFF Offline Brak pofaczenia z kontrolerem I/O
. . Potagczenie z regulatorem nawigzane
. Zielony Online (RUN) Kontroler w stanie RUN
Potgczenie z regulatorem nawigzane
D Zielony - 1 biysk Online (OFF) Kontroler w stanie STOP lub zte dane
Synchronizacja nie zostata zakonczona
D Miga na zielono Miganie Uzywane przez narzedzie systemowe do identyfikacji wezta sieci

15
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Czerwony

Btad krytyczny

Powazny btad wewnetrzny

Czerwony - 1 blysk

Btad nazwy stacji

Nieprzypisana nazwa stacji

Czerwony - 2 btyski

Btad adresu IP

Nieprzypisany adres IP

ee®e

Czerwony - 3 blyski

Bfad konfiguragji

Identyfikacja rézna od rzeczywistej identyfikacji

Opis stanu kontrolki stanu modutu 2 :

Kolor LED Status Komentarze
OFF Nie ustalono Brak zasilania lub modut startuje lub stan NW_INIT
Zielony Normalny tryb pracy Modut wyjscia stanu NW_INIT

Zielony - 1 btysk

Zdarzenie diagnostyczne

Wystepuje zdarzenie diagnostyczne

Czerwony

Bfad

Modut w stanie wyjatkowym

OFF

Btad krytyczny

Powazny btad wewnetrzny

Naprzemiennie cze-
rwony/zielony

® 0O0®e

Aktualizacja oprogramo-
wania sprzetowego

Nie wylaczaj modutu, wylaczenie w tej fazie moze spowodowac
zniszczenie modutu

Opis stanu kontrolki aktywnosci potaczenia 3 i 4 :

Kolor LED Status Komentarze
Q OFF Brak potaczenia Brak komunikacji
. Zielony Pofgczenie ustanowione | Pofgczenie Ethernet nawigzane, brak komunikacji

O

Zielony - 1 btysk

Aktywne potgczenie

Pofaczenie Ethernet ustanowione, komunikacja w toku

Podtaczenie pindw zenskiego gniazda ProfiNET R145 :

Styk Opis
4,57, 8 Podfaczony do masy
6 RD-
3 RD+
2 TD-
1 TD+
Ekranowanie Ekranowanie kabli

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: https://www.profibus.com
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B) ETHERNET/IP

SAM-1N moze by¢ podtgczony do sieci EtherNET/IP za pomocg opcjonalnego modutu komunikacyjnego Anybus (nr kat. 062078).

GYS oferuje na swojej stronie internetowej elektroniczny plik danych EDS do pobrania, ktdry umozliwia podtgczenie SAM-1N do
sieci EtherNET/IP. Plik ten zawiera wszystkie informacje o parametrach SAM-1N.

Protokot EtherNET/IP posiada dwa tryby komunikacji:
Wyrazne i ukryte :

o W przypadku komunikacji jawnej parametry sg dostepne bezposrednio pod wiasciwymi adresami. Wszystkie parametry, ktore

majg by¢ odczytane lub zapisane, sg dostepne.

¢ W przypadku komunikacji ukrytej nie ma informacji o adresie. Parametry sg interpretowane w celu potgczenia informacji

pomiedzy urzadzeniami.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - EtherNET/IP :

0)6) ® ©)

Opis stanu kontrolki sieci 1 :

1- Dioda LED stanu sieci

2- Dioda LED stanu modutu

3 - Interfejs Ethernet 1, Port 1

4 - Interfejs Ethernet 2, Port 2

5 - Dioda LED aktywnosci potaczenia (port 1)
6 - Dioda LED aktywnosci potaczenia (port 2)

Kolor LED

Komentarze

() |OFF

Brak adresu IP

. Zielony

Online, 1 lub wiecej potaczen ustanowionych (CIP klasa 1 lub 3)

D Miga na zielono

Online, nie nawigzano potfaczenia

. Czerwony

Duplikat adresu IP, powazna usterka

O Miga na czerwono

Wygaste potaczenia (klasa CIP 1 lub 3)

Opis stanu kontrolki stanu modutu 2 :

Kolor LED Komentarze
Q OFF Brak zasilania
. Zielony Sterowanie skanerem pradu

Migoczaca zielen

Nie skonfigurowany lub skaner nieaktywny

Czerwony

Powazna wada

Migoczaca czerwien

Wada nabyta

Opis stanu kontrolki aktywnosci sieci 5 6 :

Kolor LED Komentarze
OFF Brak komunikacji
Zielony Potaczenie (100 Mbit/s) nawigzane

Migoczaca zielen

Aktywnos¢ sieci (100 Mbit/s)

Z6tty

Potaczenie (10 Mbit/s) nawigzane

©0® e

Migoczaca z6t¢

Aktywno$¢ sieci (10 Mbit/s)
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Podtaczenie pindw zenskiego gniazda R145 ProfiNET 3i 4 :

Styk Opis
4,57, 8 Podfaczony do masy
6 RD-
I 5 Ror
2 TD-
1 8 1 TD+
Ekranowanie Ekranowanie kabli

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: https://www.profibus.com

Dla wszelkich pytan zwigzanych z EtherNET/IP : https://www.odva.org

C) MODBUSTCP®

SAM-1N moze by¢ podigczony do sieci ModbusTCP za pomocg opcjonalnego modutu komunikacyjnego Anybus (nr kat. 063013).
ModbusTCP jest przemystowym protokotem komunikacyjnym opracowanym przez firme Modicom. Umozliwia komunikacje pomiedzy
urzgdzeniami podtgczonymi do tej samej sieci.

Modut komunikacyjny GYS ModbusTCP jest zdefiniowany jako serwer i obstuguje domysine komunikaty.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - ModbusTCP :

0)©) @ @

1- Dioda LED stanu sieci

2- Dioda LED stanu modutu

3- Dioda LED aktywnosci potaczenia (port 1)
4- Dioda LED aktywnosci potaczenia (port 2)

Opis stanu kontrolki sieci 1 :

Kolor LED Komentarze
Q OFF Brak adresu IP lub w stanie EXCEPTION
. Zielony Odebrano co najmniej jeden komunikat mmodbus
D Miga na zielono Oczekiwanie na Modbus
. Czerwony Konflikt adreséw IP, btad krytyczny
O Miga na czerwono lI\D/loc;rg(t:)iinie wygasto, w okresie oczekiwania nie odebrano zadnego komunikatu

Opis stanu kontrolki stanu modutu 2 :

Kolor LED Komentarze
Q OFF Brak zasilania
. Zielony Normalny tryb pracy
. Czerwony Powazna wada
O Miga na czerwono Niewielka wada
. Naprzemiennie cze- Trwa aktualizacja oprogramowania sprzetowego
rwony/zielony

Opis stanu kontrolki aktywnosci potaczenia 3 i 4 :
Kolor LED Komentarze

Q OFF Brak komunikacji




@

. Zielony Potaczenie (100 Mbit/s) nawigzane
@) | Zielony - 1 biysk Aktywnos¢ sieci (100 Mbit/s)

Q Z6tty Potaczenie (10 Mbit/s) nawigzane
Q Migoczaca z6t¢ Aktywnosc sieci (10 Mbit/s)

ModbusTCP Zzenskie gniazdo RJ45 podfaczenie pindw :

Styk Opis
4,5,7, 8 Podfaczony do masy
I L
3 RD+
2 TD-
1 8 1 TD+
Ekranowanie Ekranowanie kabli

D) USTAWIANIE ADRESU IP

Procedura ustawiania adresu IP dla protokotow EtherNET, ProfiNET, ModbusTCP.
Domyslnie ustawienia adresu IP sg nastepujace:
IP : 192.168.0.X /24
Maska podsieci 255.255.255.0
DHCP WYL
Adres IP ustawia sie za pomoca kodera C4, umieszczonego za pokrywg 8 SAM-1N (patrz rysunek ponizej).

Zadanie moze by¢ réwniez wykonane online za pomoca :

- sterownika PLC (patrz instrukcja obstugi sterownika PLC).

- z komputera (poprzez strone internetowg dostepng pod adresem IP wybranym na kétku kodowym C4, patrz rozdz. 8).
- oprogramowanie (np: IPConfig dostepny na stronie GYS).

Jesli adres IP zostanie zmieniony lub utracony, sie¢ mozna przeskanowac za pomocg narzedzia do konfiguracji sieci (w zestawie):
IPConfig

https://www.anybus.com/support/file-doc-downloads/anybus-support-tools?orderCode
(Objasnienie sposobu korzystania z narzedzia znajduje sie w Aneksie A)

Jesli adres IP jest ustawiony za pomocg nadajnika C4 z tylu obudowy, konieczne bedzie ponowne
e uruchomienie produktu, aby zmiana zostata wprowadzona.
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E) DEVICENET®

SAM-1N moze by¢ podtgczony do sieci DeviceNET za pomocg opcjonalnego modutu komunikacyjnego Anybus (nr kat. 062092).
DeviceNET to otwarty protokét komunikacyjny wykorzystywany w przemysle do tgczenia urzadzen w sieci przy uzyciu technologii
CAN.

Firma GYS oferuje na swojej stronie internetowej plik EDS do pobrania w celu wtgczenia SAM-1N do sieci DeviceNET. Plik ten
zawiera wszystkie informacje o parametrach SAM-1N.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - DeviceNET :

©) ® ©)

1- Dioda LED stanu sieci
2- Dioda LED stanu modutu
3- Ztacze DeviceNet

[ d b

Opis stanu kontrolki sieci 1 :

Kolor LED Komentarze
Q OFF Offline / brak zasilania sieciowego
. Zielony Online, ustanowione jedno lub wiecej potaczen
D Miga na zielono Online, nie nawigzano potaczenia
. Czerwony Krytyczny btad potaczenia
O Miga na czerwono Jedno lub wiecej przestarzatych potgczen
@ |premienmiecie |y autotest

Opis stanu kontrolki stanu modutu 2 :

Kolor LED Komentarze
() |OFF Nie dziata
. Zielony Zastosowanie w normalnych warunkach
D Miga na zielono Btad konfiguracji, wymagane uruchomienie
. Czerwony Btad niepotwierdzony
O Miga na czerwono Btad potwierdzalny
. Naprzemiennie cze- Trwa autotest

rwony/zielony

Przyporzadkowanie pindw ztgcza DeviceNET :

Styk Sygnat | Opis

CAN_H | Magistrala wysokopoziomowa

1 V- Ujemny potencjat magistrali
o 2 . . 2 CAN_L | Magistrala niskiego poziomu
T s 3 SHIELD | Uziemienie kabla

4

5

V+ Dodatni potencjat magistrali

Aby zapewni¢ prawidiowg prace modutu DeviceNet, musi on by¢ potaczony z masa. Moze
' przyjac napiecie od 11 do 25 VDC w sieci przemystowej i ma maksymalny pobdr pradu 16mA
®  w tym zakresie napie¢.

20 Dla wszelkich pytan zwigzanych z EtherNET/IP : https://www.odva.org
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F) USTAWIENIA DEVICENET®

W przypadku korzystania z SAM-1N w konfiguracji z magistralg DeviceNET konieczne jest ustawienie szybkosci transmisji i adresu

wezta.

Regulacji dokonuje sie poprzez oddziatywanie na dwa kota kodujace C3 i C4 umieszczone z tytu SAM-1N.

Pierwszy z nich (C3) ustawia szybkosc¢ transmisiji.

Drugi (C4) okre$la adres wezta.

C3 - Predkosc
C4 - Wezet

W przypadku interwencji na kotach kodujgcych konieczne bedzie ponowne uruchomienie pro-

duktu, aby zmiany byly skuteczne.

Koto enkodera

Pozycja

Wartos¢

C4

Adres wezta

o

O 0N U WN (-

10

11

12

13

14

15

C3

Predkos¢ transmisji

125 kBauds

250 kBauds

500 kBauds

WINROMMO O W@> VN UAWNFO

AUTO

21
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G) CANOPEN®

SAM-1N moze by¢ podtgczony do sieci CANopen za pomocg opcjonalnego modutu komunikacyjnego Anybus (nr kat. 062108).
GYS oferuje na swojej stronie internetowej plik EDS do pobrania w celu podfaczenia SAM-1N do sieci CANopen. Plik ten zawiera

wszystkie informacje o parametrach SAM-1N.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - CANopen :

® ® @

o O O O O

o O O O

1- Stan modutu LED
2- Dioda LED btedu
3- Przytacze CANopen

Opis stanu kontrolki sieci 1 :

Kolor LED Opis Komentarze
OFF - Brak zasilania
Zielony Operacyjna Modut jest w stanie gotowosci do pracy

Miga na zielono

Przed eksploatacjg

Modut znajduje sie

w stanie przedoperacyjnym

Zielony 1 btysk

Zatrzymane

Modut znajduje sie

w stanie zatrzymania

Migoczaca zielen

Autobaud

Wykrywanie szybkosci transmisji

o®e®00

Czerwony

Stan wyjatkowy

Modut zostat przetaczony na : Wyjatek

Opis stanu kontrolki btedu 2 :

Kolor LED Opis Komentarze
Q OFF - Brak zasilania lub zty stan
O Czerwony - 1 btysk Limit osiggniety Przekroczenie licznika magistrali
O Migoczaca czerwien LSS Trwa serwis LSS (na przemian z kontrolkg stanu)
O Czerwony - 2 btyski Bfad Wystapit btad implozji
. Czerwony Bus zatrzymany Bus w zatrzymaniu

Przyporzadkowanie pindw ztgcza CANopen 3 :

Styk Opis Styk Opis
1 5 1 - 6 -
2 CAN_L 7 CAN_H
0000 3 CAN_GND 8 -
6 9 a4 R .
5 CAN_SHD 10 CAN_SHIELD




H) USTAWIENIA CANOPEN®

W przypadku korzystania z SAM-1N w konfiguracji z magistralg DeviceNET konieczne jest ustawienie szybkosci transmisji i adresu
wezta.

Regulacji dokonuje sie poprzez oddziatywanie na dwa kota kodujace C3 i C4 umieszczone z tytu SAM-1N.

Pierwszy z nich (C3) ustawia szybkosc¢ transmisiji.

Drugi (C4) okre$la adres wezta.

C3 - Predkosc
C4 - Wezet

W przypadku interwencji na kotach kodujgcych konieczne bedzie ponowne uruchomienie pro-
duktu, aby zmiany byly skuteczne.

Koto enkodera Pozycja Wartos¢

o

Cc4 Adres wezia

O 0N U WN (-

10
11
12
13
14
255
10 kBauds
20 kBauds
50 kBauds
Zarezerwowane
125 kBauds
250 kBauds
500 kBauds
800 kBauds
1 Mb/s
AUTO
LSS
Zarezerwowane
Zarezerwowane
Zarezerwowane
Zarezerwowane
Zarezerwowane

Cc3 Predko$¢ transmis;ji

MMO O >0V NOUVAWNRFROTMMOO|W@W > W N URAWNF O
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H) ETHERCAT®

SAM-1N moze by¢ podtgczony do sieci EtherCAT za pomocg modutu komunikacyjnego Anybus nr ref. 063006.

GYS oferuje plik opisowy w formacie XML (ESI / ENI), ktory moze by¢ pobrany z jego strony internetowej w celu zintegrowania
SAM-1N w strukturze EtherCAT.

EtherCAT jest technologig sieciowg opartg na sieci Ethernet. Jest zoptymalizowany do przesytania danych bezposrednio w ramce
Ethernet. Dziata on w czasie rzeczywistym i jest tatwy do wdrozenia.

Dane techniczne modutu komunikacyjnego Anybus - EtherCAT :

0)6) ® ©)

0

1- Stan diod LED

2- Dioda LED btedu

3- EtherCAT (port IN)
4- EtherCAT (port OUT)
5- Dioda LED portu IN
6- Dioda LED portu OUT

O mj|iki

e

® @

Opis stanu kontrolki stanu modutu 1 :

Kolor LED Opis Komentarze
OFF Inicjalizacja Stan inicjalizacji (lub brak zasilania)
Zielony Operacyjna Status operacyjny
Miga na zielono Przed eksploatacjg Stan przed eksploatacja

Bezpieczna eksploa-

Zielony 1 btysk Bezpieczne warunki pracy

0O ®®00

tacja
Migotanie Rozruch Status rozruchu
Czerwony Btad krytyczny Bfad krytyczny, skontaktuj sie z serwisem technicznym HMS
Opis stanu kontrolki btedu 2 :
Kolor LED Opis Komentarze
OFF Brak btedu Brak btedu lub brak zasilania

Nieprawidtowa konfi-

guragja Niemozliwa zmiana stanu odebrana od mastera

Miga na czerwono

Niedobrowolna zmiana

Czerwony - 1 btysk stanu

Automatyczna zmiana statusu Slave

Sync Manager wat-

Czerwony - 2 btyski chdog timeout

Patrz dokumentacja HMS

Wyjatek dla modutu Anybus. Jesli lampki statusu i btedu $wiecg sie na

Czerwony Usterka sterownika czerwono, nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym HMS

e ®® ®O0

Migotanie Btad rozruchu Bfad pobierania oprogramowania sprzetowego

Przyporzadkowanie pinéw ztgcza EtherCAT 3i 4 :




ey

Styk Sygnat Opis

1 Tx+

2 Tx-
1 i —

4 - o .

c : Normalnie nieuzywane. taczenie ich ze sobg
1 8 6 Rx-

7 - o .

3 : Normalnie nieuzywane. taczenie ich ze sobg

W przypadku pytan dotyczacych EtherCAT : https://www.ethercat.org/

8. STRONA INTERNETOWA

Moduty komunikacyjne Anybus EtherNET/IP, ModbusTCP i ProfiNET posiadajg strone internetowg umozliwiajacg przegladanie
parametréw, kodéw bteddw i wymuszen. Dostep do strony internetowej mozliwy jest z poziomu przegladarki internetowej poprzez
bezposrednie wpisanie adresu IP ustawionego modutu komunikacyjnego Anybus.

Po wpisaniu adresu IP urzadzenia w pasku adresu przegladarki zostaniesz przeniesiony bezposrednio na strone gtéwna:

A) STRONA GEOWNA

Anybus CompactCom

Onerview Module name: Ethemet IF Robotic Bridge
Paramefers 0 Serial numiber: A05373A2T
NETWORK :.n'-.'t:.-E"S o '.;9.3;3 .
plinme: O days, Ohiime3s
ey 9 CPU Load: 3%

Configuration (3)

SMTP (4)

@ Dostep do stron z ustawieniami
@ Dostep do strony stanu sieci

@ Dostep do strony konfiguracyjnej
@ Dostep do strony SMTP

B) DOSTEP DO STRONY Z PARAMETRAMI

Poprzez klikniecie linku «Parametry» mozna uzyskac dostep do wszystkich dostepnych parametréw. Mozliwe jest poruszanie sie po
wszystkich stronach poprzez klikanie na ikony:

} Przejdz o jedng strone do przodu
N Przejdz do ostatniej strony

{ Cofnij o jedng strone

K Przejdz do strony gtdwnej
o

Odswiez Odéwiezanie wartoéci
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Anybus CompactCom

=T
Overview # Name Value jRefresh

E—— Process CMD o)1
NETWORK ___| 1 a0
Status [ 18
Configuration %0
[
SMTP %4
6| O
T:| 244
g1
o | 244
2 General_State
Error_State ;| 0D
Authorised_Start 1:| OeeD
Protection_thermigue 2| 0D
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C) STRONA STANU

Strona «Status» zawiera wszystkie informacje na temat potgczen.
Mozliwe jest znalezienie adresu IP, licznikdw wymiany danych, ... na wszystkich portach SAM-1N.

MODULE

Overview
Parameters

Status
Configuration

SERVICES

SMTP

Anybus CompactCom

Current IP Settings
P Address: 192,1658.1.5
Subnet Mask: 255.255.255.0
Gateway Address: 0.0.0.,0
Host Mame:
Domain name:
DMS Server #1: 0.0.0.0
DMS Server #2: 0.0.0.,0

Current Ethernet Status

MAC Address: 00:3011:2440:2E
Port 1: 100 FOX
Port 2: No Link

¥ Interface Counters

Port 1 Port 2 Internal
n Octets: 3916564 0 3570418
In Ucast Packets: 27113 i} 27115
n MUcast Packets: 218 a &0
In Discards: a V] V]
n Errors: o] 0 0
In Unknown Protos: o] 0 i}
Out Octets: 2572248 a 2572797
Cut Ucast Packets: 165 i) 167
COut MUcast Packets: 26945 a 26949
Out Discards: 0] 0 0
Out Errors: o] 0 0
¥ Media Counters
Port 1 Port2
Alignment Errors: a a
FCS Errors: a a
Single Collisions: a V]
Multiple Collisions: 4] i
Late Collisions: o] 0
Excessive Collisions: 4] a
SQE Test Emrors: a o]
Deferred Transmissions: a i
MAC Receive Errors: o] 0
MAC Transmit Errors: o] 0
Carrier Sense Emrors: o] 0
Frame Size Too Long: 4] a

¥ EtherNet/IP Statistics

Established Class1 Connections:
Established Class3 Connections:
Connection Open Request:
Connection Open Format Rejects:
Connection Open Resource Rejects:
Connection Open Other Rejects:
Connection Close Requests:
Connection Close Format Rejects:

=]

o o o oo
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D) STRONA KONFIGURACII

Strona Konfiguracja zapewnia dostep do modyfikacji ustawien potgczenia sieciowego.
Aby zmieni¢ adres IP urzadzenia SAM-1N, wprowadz wartosci w poszczegdlnych polach.
DHCP : automatyczne przydzielanie adresu IP przez router (Enable) lub reczne (Disabled)
W przypadku, gdy ustawienie jest Wytgczone, konieczne jest wprowadzenie wartosci w polach :
Adres IP
Subnet Mask
Pozostate wartosci sa opcjonalne i zalezg od sieci, do ktorej podtgczony jest SAM-1N.

Przyktad recznego wprowadzania parametrow potaczenia.
Adres IP 192.168.1.8 jest przypisany do SAM-1N, a maska podsieci to 255.255.255.0.

Anybus CompactCom

Mooute ____Jlip Configuration

Overview DHCP Disatied ¥

Parameters 17 Address 192.188.1.8
Subnet Mask 255.2552550

Status Gateway Address 0.0.0.0

T ti Host Name

ORI Domain name

SERvICES SR 0000

sMTe DNS Server 22 00.0.0
Save settings

Ethernet Configuration

Port 1 Aue V¥
Port 2 AU v
Save settings

@ Predkos¢ komunikacyjna Portu nr 1
@ Predkos¢ komunikacji Portu nr 2

Po wprowadzeniu wartosci w poszczegolnych polach nalezy je zatwierdzi¢, klikajac na przycisk
' «Zapisz ustawienia», a nastepnie zrestartowa¢ SAM-1N i wpisa¢ w przegladarce nowy adres IP
przypisany do SAM-1N, aby ponownie uzyskac dostep do stron.

E) STRONA SMTP

Funkcja SMTP nie jest uzywana w SAM-1N.

Overview

Parameters User:
NETWORK

Status
Configuration

F) MODYFIKACJA PARAMETRU Z POZIOMU STRONY INTERNETOWEJ

Mozliwe jest bezposrednie dziatanie na parametrach z poziomu strony internetowej SAM-1N. Aby to zrobi¢, po prostu ustaw sie na
polu wartosci, ktéra ma by¢é modyfikowana, klikajgc na nig dwukrotnie. Pole jest wtedy pod$wietlone na niebiesko i oczekuje na
nowa wartosc.

Po najechaniu kursorem na parametr, w dymku informacyjnym wys$wietlane sg minimalne i maksymalne wartosci, ktére mozna
wprowadzic.



us CompactCom
(vooute  ITREml Y

Overview & Name Value
Parameters 11 Outputs_SAM 0 -
m 12 nputs_SAM 0 Max 15
Status 13 ErrorNumber 0 Default: 0
soabpmation 14 ErrorFileName
m 15 Software_Version BRIDGE ROBOT : :0.66 SOURCE : Micro M;2.5 Mic
S 16 Hardware_Version BRIDGE ROBOT : 85138IND1;0.0 SOURCE : 6512
17 ID_Produit
31 Power_State
DEF_PS_Over V 0:| ox0
DEF_PS_Under_V 1:| 0x0
DEF_PS_lost_PH 2:| 0x0
DEF_PS_Break 3:| 0x0
51 Cooling_State
Cooling_Presence 0:| O0x1
DEF_water_leve 1:| 0x0
DEF_Unit_Break 2:| 0x0
DEF_Therm_Protec 3:| 0x0
Warning_Flow_Min 4:| 0x0
DEF_Flow_Min 5:| 0x0
DEF_Flow_Max 6:| 0x0
52 Cooling_Unit_CMD )

Po wprowadzeniu wartosci wystarczy klikngé przycisk SET na koncu linii, aby wysta¢ wartos¢ do SAM-1N.

Po wykonaniu tej czynnosci warto$¢ parametru je modyfikowana:

€5 Anybus’ / Anybus CompactCom

MODULE 1 b M
Overview #  Name Value

Parameters

1 Process_ CMD |1
NETWORK ___| 8
Status > g
Configuration %[0
&[7
SMTP 5[
B0
Ti| 244
811
O 244
2 General_State
Error_State | OueD
Authorised_Start 1: | el
Protection_thermigue 2| Ol
Default_Fan_Speed 3| Ol
Bad_Parameter 4| 01
legal_Action 5| O
Clock ¢ | Oec
B General_CMD
Trigger_Cmd vl ] ] ES
Export Loa USBE 1: | 0eeD

' Jesli wprowadzona zostanie wartos¢ spoza wytycznych, wyswietlony zostanie komunikat o
e Dbledzie informujacy o problemie.

29
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SAM-1N

SV IT- 0 192.168.1.13 indique

m -— Error (Written data value is too high) updating parameter 11

Overview _
s — | ok |
Status 13 ErrorNumber lo '
Conliges:tion 14 ErrorFileName
m 15 Software_Version BRIDGE ROBOT : :0.66 SOURCE : Micro M;2.5 Mic
S 16 Hardware_Version BRIDGE ROBOT : 85138IND1:0.0 SOURCE : 8512

17 ID_Produit

3 Power State
9. PROCESY SPAWALNICZE

Niniejszy rozdziat zawiera schematy réznych proceséw spawania.

A) SCHEMAT CYKLU SPAWANIA

Tryb pracy init

Leading ...

PARAM  Function Emitter
71 Process Control (1) CPU
0,1s
FOR TIG AC/DC CPU
0,1s
72 JOB number CPU
2.1 Authorised_Start | SAM
3.0 Welding Trigger_CMD | cPU
73.1  Welding Process | SAM
9 DELTA |
Tryb zaawansowany init
Function Emitter
71 Process Control (1) CPU
0,1s
FOR TIG AC/DC CPU
Setting Values CPU
2.1 Authorised_Start | SAM
3.0 Welding Trigger_CMD | CPU
73.1  Welding Process | SAM
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B) SCHEMAT CYKLU SPAWANIA W TRYBIE SLEDZENIA
Tryb $ledzenia GTAW

Function

71 Process Control (3)

|
2.1 Authorised_Start
]

74.1  Solenoid_Valve

117 HF STATE (TIG)

73.1  Welding Process

Function

Emitter
CPU
SAM
CPU
200A
100A
77  Set welding current CPU
[ ] SAM
| SAM
Cykl spawania
Pregas =~ Start ;Upslope ; ‘Welding ‘ ‘ Downslope ; Stop ‘Post-gas Emitter

Average cycle Current

f f I | | I I
| | | | | | |
3.0 Welding Trigger CMD ! ! ! ! ! ! ! ! CPU
| | | | | | I I I
|
73.1  Welding Process : : : ‘ : : : : : | SAM
73.0 GAS ON : : : | | | : : : ‘| SAM
‘ | |
732 Arc detect \ L] | \ \ \ \ \ \ SAM
| | | | | | | | |
|
117 HF STATE (TIG) ‘ [ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ SAM
| | | | | |
73.4  Slope State | | | | | | SAM
| | | I J J ! | | |
73.3  Main Current | | | | | | ] | | | SAM
| | | | | | |
73.5  Cold Current ‘ ‘ ‘ j ‘ ‘ ‘ ‘ SAM
C) SCHEMAT CYKLU SPAWANIA W TRYBIE SYMULAC]JI
Tryb JOB init
Function Emitter
71 Process Control (1) CPU
0,1s
1142  TIG_Type (TIG AC/DC) CPU
0,1s
72 JOB number CPU
2.1 Authorised_Start | SAM
3.4  Welding Simuler | CPU
3.0 Welding Trigger_CMD | cPU
73.1  Welding Process | SAM
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Tryb zaawansowany init

Function Emitter
71 Process Control (1) | CPU
1142  TIG_Type (TIG AC/DC) i CPU
User Setting CPU
2.1 Authorised_Start SAM
34  Welding Simuler | CPU
3.0 Welding Trigger_CMD | CPU
73.1  Welding Process | SAM
D) SCHEMAT PRZEROBKI SPAWU
Zajarzanie GTAW HF i GMAW
Function Emitter
743  Recovery_Weld Q | CPU
732 Arc detect [ I SAM
Arc initiate l_l ,_l Arc
E) SCHEMAT POSTEPOWANIA W PRZYPADKU WYSTAPIENIA BLEDU
Btad Pilne
Function Welding Emitter

Average cycle Current [_/—\—’x\— SAM

2.0 Error state |

2.1 Authorised_Start | |

SAM

SAM

73.0 Gas ON |

SAM

Bfad NIE Pilne

Function Welding

Emitter

Average cycle Current ,_/—\—'—¥\— SAM

2.0  Error state |

2.1 Authorised_Start | |

SAM

SAM

73.0 Gas ON Post-gas |

SAM

32
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F) KRZYWE PARAMETROW TIG DC

z

tf

2275

w7
ti
ti 79 | Pre-gas_Time
Ap/ 82 | Start_Current
tw | 81 | Start_Time
t/ 83 | Upslope_Time
Aktywny, jesli tuk modutu =1
TUF 88 | Pulse_FREQ
J_Lr 89 | Puls_Cycle
LT 87 | Cold_PERC Jesli czestotliwos¢ impulsu<2,5 Khz,
N 111 | Pulse Waveform | Fast Pulse=0
-\I 84 | Downslope_Time
\mt 85 | Stop_Time
\HA 86 | Stop_Value
ti 80 | Post-gas_Time
I 77 | Weld_Current
:)-I 118 | Electrod_Dia

ti
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G) KRZYWE PARAMETROW AC TIG

vaAAC

o

A/
w ]

Tl

I

2275

th
ti 79 | Pre-gas_Time
ﬂ-’ 82 | Start_Value
tw | 81 |Start Time
II- 83 | Upslope_Time
Aktywny, jesli tuk modutu =1
JTUF | 88 | Pulse_FREQ
J-Lr 89 | Puls_Cycle
M 87 | Cold_PERC Jesli czestotliwos¢ impulsu<2,5 Khz,
N 111 | Pulse_Waveform | Fast Pulse=0
\t 84 | Downslope_Time
\Ht_ 85 | Stop_Time
\-|A 86 | Stop_Value
th 80 | Post-gas_Time
I 77 | Weld_Current
T | 133 | AC_FREQ
Ttl 134 | AC_Duty_Cycle
"\ | 135 | AC_Waveform
= | 118 | Electrod_Dia

ti




H) KRZYWE PARAMETROW W STANDARDOWYM TRYBIE MIG/MAG

Mode standard MIG/MAG

74
A/ Ve m Vv \'IA
Bl t U k

= N

ti ti

th 79 | Pre-gas_Time

\7 4 117 | Creep_Voltage

A/ 128 | Istart

&/ 162 | Creep_Speed

\i|-' 82 | Start_Value

t 81 | Start_Time

166 | Hot_Start_Speed

163 | Weld_Speed

112 | Weld_Voltage

86 | Stop_Value

goid o
&
U
NV
it 85 | Stop_Time
g i
A

167 | Crater_Fill_Spd

129 | Burn_back

th 80 | Post-gas_Time
m 126 | Dtawik

Mode standard synergiczny MIG/MAG
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81

S

zza
oY
0%
& N
Ap/
i
th
zza QP 116 | Dokrecanie
4 165 | DIAM_wire
E‘I 127 | Pozycja
th 79 | Pre-gas_Time
'8')_/- 162 | Creep_Speed
Ap/ 82 | Start_value
1 4 81 | Start_Time
& 163 | Weld_Speed
I 77 | Weld_Current
\-|A 86 | Stop_Value
mt | 85 Stop_Time
e | 80 | Post-gas_Time
m 126 | Dtawik
121 /
121 | SoftStartArc_LEN
119 | Arc_LEN
125 | Crater_Arc_LEN

36
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I) KRZYWE PARAMETROW W TRYBIE IMPULSOWYM MIG-MAG

ap
®%%)'/-
N A

4

ti

za QP | 116 | Dokrecanie

4 165 | DIAM_wire

E‘I 127 | Pozycja

th 79 | Pre-gas_Time

&/ 162 | Creep_Speed

118 | Soft_Start_Time

82 | Start_Value

81 | Start_Time

SRS

83 | Upslope_Time

Aktywny, jesli tuk modutu =1
[F 88 | Pulse_FREQ

| | | 89 | Puls_Cycle

N%] 87 | Cold_PERC
\t

84 | Downslope_Time

—

~+

\mt | 85 |Stop_Time

>

\q_ 86 | Stop_Value

th 80 | Post-gas_Time

%0 126 | Diawik

I 77 | Weld_Current

o 163 | Weld_Speed

119
123
A 122
Xv 124 125
121
120

120 | Start_Arc_LEN 124 | Cold_Arc_LEN

121 | SoftStartArc_LEN 123 | DownslopeArc_LEN

122 | Upslope_Arc_LEN 125 | Crater_Arc_LEN

119 | Arc_LEN
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10. KONSERWACIA

A) WYMIANA BATERII
SAM-1N zawiera zapasowg baterie typu CR1220 (nr kat. 63750) umieszczong na plytce elektronicznej. Nalezy go wymienic¢ natych-

miast po pojawieniu sie komunikatu na wyswietlaczu generatora, aby zapewni¢ jak najlepsze wykorzystanie SAM-1N

W celu wymiany baterii nalezy zdja¢ pokrywe ptytki elektronicznej. Jesli uzywasz modutu bezpieczenstwa T100, wyjmij go, wysun

baterie z gniazda i wyjmij ja.

Umie$¢ nowg baterie przed komorg baterii (pamietaj o zachowaniu biegunowosci baterii) i wsun jg do dotu komory. Jesli uzywany
jest modut bezpieczenstwa T100, nalezy go wymienic i ponownie zamontowa¢ pokrywe na ptycie elektronicznej. Konieczne bedzie
zresetowanie SAM-1N po jego ponownym wigczeniu.

B) WYMIANA MODULU ANYBUS
Jesli konieczna jest wymiana modutu komunikacyjnego, nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

=5

A = _ Foa

Do momentu zwolnienia obu zaczepdw

Odkre¢ dwie $ruby mocujace modut na miejscu

3 o
ap o
-
Wyjmij modut komunikacyjny i umies¢ go w opakowaniu
ESD

Nastepnie przejdz do konfiguracji nowego modutu:

\' 0 \I
0.25Nm
0 4

1
]
—_—
Wtozy¢ modut do SAM-1N Wkreci¢ dwie $ruby Torx8

Y
.

..
'~ -

i
]
?&

Al
\
\

-
A
.

Upewnij sie, ze modut i uchwyty sg na swoim miejscu

.
e,

C) AKTUALIZOWANIE

1- Przed pierwszym uzyciem produktu zaleca sie sprawdzenie obecnosci nowej aktualizacji «Software» na stronie GYS SAV (wyma-
gany kod klienta). SAM-1N dostarczany jest z pamiecig USB zawierajaca wersje Firmware. Sprawdz, czy jest to najnowsza dostepna

aktualizacja.
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2- Odtaczyt wszystkie urzadzenia od sieci.

3- WAz dostarczony klucz USB do przeznaczonego dla
niego portu i uruchom urzadzenie.

(i

System Update - V1.02
Please Wait ...
. . _Full.egf

Check File Integrity

4- Ekran pojawia sie w przypadku wykrycia nowej wer- -
sji. Poczekaj, az krok ten zostanie zakonczony i uruchom

ponownie produkt po odtgczeniu pamieci USB.

Przed aktualizacjg nalezy zapoznac sie ze zmianami wprowadzonymi przez nowe oprogramowa-
' nie sprzetowe. W przypadku duzej zmiany wersji moze dojs¢ do zmiany parametréw, w ktérym
to przypadku nalezy rowniez dokona¢ zmian w programie sterownika PLC/robota.

D) WYKAZ WAD
Defekty, ktére moga wystgpi¢ w materiale, sg raportowane na réznych parametrach. Ponizsza lista zawiera wyjasnienie kazdej wady.

# Identyfikacja Opis Dziatanie

Przegrzanie generatora. Patrz instrukcja obstugi

1 Protection_Thermique | Zadziatato zabezpieczenie termiczne generatora

2 Default_Fan_Speed Brak wentylacji Patrz instrukcja obstugi generatora

Nastgpit skok napiecia.

3 DEF_PS_Qver_V Patrz instrukcja obstugi generatora

Btad przepiecia

Nastgpit spadek ci$nienia.

4 DEF_PS_Under_V Patrz instrukcja obstugi generatora

Awaria podnapieciowa

DEF_PS_lost_PH
DEF_PS_Break

Bfad przerwy miedzyfazowej Patrz instrukcja obstugi generatora

Odtaczony od sieci Patrz instrukcja obstugi generatora

Problem z poziomem wody w urzgdzeniu

chiodzacym Patrz instrukcja obstugi urzadzenia chtodzacego

7 DEF_water_level

8 DEF_Unit_Break Jednostka chtodzaca odfgczona Patrz instrukcja obstugi urzgdzenia chtodzacego

Ochrona termiczna zastosowana w

9 DEF_Therm_Protec urzadzeniu chtodzacym

Patrz instrukcja obstugi urzadzenia chtodzacego

10 Warning_Flow_Min Alarm minimalnego natezenia przeptywu | Patrz instrukcja obstugi urzadzenia chtodzgcego

Awaria progu minimalnego natezenia

11 DEF_Flow_Min Patrz instrukcja obstugi urzadzenia chtodzacego
przeptywu

12 DEF_Flow_Max Awaria progu maksymalnego natezenia Patrz instrukcja obstugi urzadzenia chtodzacego
przeptywu

13 DEF_CC_Overload Zwarcie MIG Patrz instrukcja obstugi generatora

14 DEF_I_EARTH Usterka pradu uziemienia Patrz instrukcja obstugi generatora

15 DEF_over_V_MOT Btad przepiecia silnika podajnika drutu Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
16 DEF_over_A_MOT Btad pradu silnika podajnika drutu Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
17 DEF_SPD_REG Siicélupredkosci obrotowej podajnika Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
18 DEF_collision Stan wykrywania kolizji Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
19 End_wire Koniec szpuli drutu Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
20 Wire_move Nieprawidtowy ruch drutu Patrz instrukcja obstugi podajnika drutu
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ZALACZNIKI

ZArACZNIK A
Schemat potaczen SAM-1N
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ZALACZNIK B

Korzystanie z oprogramowania IPconfig

Uruchom oprogramowanie klikajac dwukrotnie na ikone IPconfig
Kliknij «Ustawienia».

| IPconfig

IP T | Gw | pHER | version | Tupe | MaC |

I Settingz I Exit |

Zaznacz pole «Broadcast from a Specific Interface Controller», nastepnie wybierz w polu «Network interface Controller» karte
sieciowq, do ktdrej podtgczony jest SAM-1N i zatwierdz.
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OPARC SAM-IN

Settings >

—Metwork Interface
Eruadmst from a Spedific Metwork Interface Controller

Metwork Interface Controller

IIInteI{R} Ethernet Connection (4) 12191M - |I

—Internal DHCP server

Warning! Internal DHCP server should anly be used to recover modules
that have been set to DHCP by mistake.

[ Enable internal DHCP server

oK I Cancel

Kliknij na «Scan», aby rozpocza¢ wyszukiwanie produktow podtaczonych do sieci.
Wynik zostanie wyswietlony:

| IPconfig

P /| sH | Gw | oHCP | wersion | Type | MaC |
0.0.0.0 0.0.00 0.0.00 af 1.00.01  Profinet Robotic Bri..  00-30-11-2812-71

Settings | Exit |
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Po odnalezieniu produktu mozna zmieni¢ adres IP urzadzenia, zaznaczajac je i klikajac przycisk Ustawienia. Otworzy sie nowa
strona, na ktérej mozna wprowadzi¢ parametry potaczenia.

| Configure: 00-30-11-28-12-71

— Ethernet configuration

IP address: | 192 168 . 1 . 19 DHCP
. i 0On

Subnet mask: | 285 256 255 . I
& Off

Default gateway: I n .o . 0 .0

Primary DMNS: | a .0 .0 .0

Secandary DM5: | a .0 .0 .0

Hoztname: I

Pazsword: I [” Change password

Mew pazsword: I

Set Cancel

Zatwierdz nowe parametry, klikajgc na przycisk Ustaw, oprogramowanie IPconfig ponownie skanuje sie¢ i wyswietla wynik.
Nastepnie mozna sprawdzi¢, czy nowe ustawienia potgczenia zostaty zapisane.

| IPconfig

P HE | G | DHCP | version | Type | Mac |
192168119 2562552550 0000 off 1.01.01  Profinet Robotic Bri..  00-30-11-28-12-71

Settings | {Scan Exit

Teraz mozliwe jest potgczenie sie z SAM-1N pod wybranym adresem IP.
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