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Dziekujemy Paristwu za wybor produktu firmy GYS. Przed zainstalowaniem i uZyciem urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytac niniejsza instrukcje obstugi. Przechowywac ja w bezpiecznym miejscu do wykorzystania w przysztosci,
Urzadzenie jest przeznaczone do wykonywania nastepujgcych napraw karoserii samochodowych:

Wyciaganie i usuwanie wgniecen i karbdw, przygrzewanie gwozdzi, nitéw, pierscieni i sworzni, prostowanie blachy.
Urzadzenie nie jest zaprojektowane do montazu elementéw metalowych. Wraz z urzadzeniem dostarcza sie zacisk
uziemiajacy, pistolet (z przewodem), skrzynke z materiatami eksploatacyjnymi i akcesoriami oraz przewdd sieciowy
HO7RNF.

PARAMETRY ZRODLA ZASILANIA

- SPOT 39.02 / Pro 230 / 2600 / 2700 : zasilanie jednofazowe 230V 50Hz. Bezpiecznik 16A krzywa D 16 A (typu aM
krzywa C do 2600).

- SPOT 39.04 / Pro 400: zasilanie dwufazowe 400V 50Hz. Uzycie FAZY 1 (1), FAZY 2 (2) i UZIEMIENIA (PE). (Rys. I, Str.
2) Bezpiecznik 16A krzywa D wytacznik 16A typu aM.

NB: Jezeli w urzadzeniu aktywuje sie wylacznik automatyczny, nalezy sprawdzi¢, czy zastosowano
prawidlowy bezpiecznik i wylacznik.

o Urzadzenia klasy A przeznaczone do stosowania w warunkach przemystowych lub profesjonalnych.

W innych warunkach zapewnienie kompatybilnosci elektromagnetycznej moze byé trudne z uwagi na
przewodzone zakiocenia oraz promieniowanie.

e Od 1 grudnia 2010 r. obowigzuje nowa norma EN 60974-10: Uwaga: Urzadzenia te nie s zgodne z norma IEC
61000-3-12. Jedli urzadzenia majg by¢ podtaczone do niskonapieciowego zrodta zasilania, uzytkownik jest
odpowiedzialny za zapewnienie takiej mozliwosci. W razie potrzeby mozna skonsultowac sie z operatorem
swojej sieci elektrycznej.

OBSLUGA I KONFIGURACJA (Rys. III, str. 2)
A- SPOT 39.02 / 39.04 / Pro 230 / Pro 400
v Podtaczy¢ urzadzenie do wtasciwego zrddta zasilania
v Podtaczy¢ pistolet z wiasciwym ztgczem.
Nb: Oprdcz przylacza zasilania modele Pro 230 i Pro 400 posiadaja zlacze do sterowania wigcznikiem
palnika:
- Podtaczy¢ ztacze w razie rozpoczecia pracy z uzyciem palnika.
- Odlaczy¢ ziacze, jesli bedzie uzywany generator ze startem automatycznym (patrz
rozdziat OBSLUGA).
v Nacisnag¢ wigcznik (®).
v Wskazniki zaswiecg sie na kilka sekund, a nastepnie na ekranie wyswietli sie:

o (D Narzedzie, domyslnie nr 1, (przygrzewanie gwiazdek lub zacisk do usuwania wgniecen).

o (@ Stopien regulacji mocy, domyslnie nr 5, (ustawienie dostosowane do blachy stalowej o grubosci 0,8 mm).
v/ Aby zmieni¢ stopien regulacji mocy, nacisna¢ przycisk + lub - (®). Przytrzymanie wcisnietego przycisku powoduje
ptynng zmiane stopnia.
v Dostepne stopnie regulacji mocy pozwalajg na prostowanie blach o réznej grubosci (Rys. IV- ®).
v Aby zmieni¢ rodzaj narzedzia uzywanego z pistoletem, nacisngc¢ przycisk wyboru (@).
Wskaznik numeru narzedzia bedzie migac przez 5 sekund. W tym czasie mozna dokona¢ zmiany rodzaju narzedzia
poprzez naciéniecie przycisku + lub - (®).

Dostepne narzedzia (Rys. IV - ®

1 Prostowanie za pomocay gwiazdek miotka

bezwtadnosciowego lub zacisku do wyciggania wgniecen 5 Przygrzewanie nitow do stupkw bocznych

2 Przygrzewanie drutu falistego lub pierscieni do prostowania 6  Przygrzewanie pierscieni do zamocowania nadwozia.

3 Wyréwnywanie powierzchni specjalng koncéwka miedziang 7  Przygrzewanie sworzni do nadwozia i belek tgczacych

4 Elektroda weglowa do napinania blachy
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B- SPOT 2600 / 2700
v Podtaczy¢ urzadzenie do wtasciwego zrddta zasilania.
v Uruchomi¢ urzadzenie przekrecajac potencjometr. Umiesci¢ potencjometr w pozycji "0" w trybie gotowosci. (®).
v’ Za pomocg potencjometru wybra¢ tryb startowy:
- Zakres 6 (z lewej): przygrzewanie gwiazdek lub pierécieni do prostowania blachy.
- Zakres 7 (géra): przygrzewanie drutu falistego, idealne do miejsc zakrzywionych.
- Zakres 8 (z prawej): Likwidowanie wgniecen przy pomocy dostosowanej koncdwki miedzianej.
v" Aby zmieni¢ stopien mocy, nalezy obréci¢ potencjometr do wymaganego ustawienia.

OBSLUGA

1- Uruchomienie
SPOT Pro 230 / Pro 400
Modele Gyspot Pro 230 i Pro 400 posiadaja 2 tryby ustawien: ﬂ
- Tryb reczny, przy uzyciu wiacznika (podtaczy¢ ztacze zasilania i sterowania).
- Tryb automatyczny, patrz ponizej (podtaczyc¢ tylko ztgcze zasilania).
Tryb reczny wymaga podtaczenia zigcza zasilania i sterowania wigcznika. Dziatanie automatyczne jest ¢
nieaktywne, tuk jest generowany tylko przy wcisnieciu wiacznika. Przetacznik umozliwia wiaczenie lub
wytaczenie wiacznika pistoletu.

SPOT 39.02 / 39.04 / 2600 / pro 230i 400 - TRYB AUTOMATYCZNY

Urzadzenie moze wytworzy¢ tuk spawalniczy w sposob automatyczny. Generator automatycznie wykrywa kontakt
elektryczny i tworzy tuk spawalniczy w mniej niz 1 sekunde. W celu wytworzenia nowego tuku nalezy na co najmniej 0,5
sekundy zaprzestac kontaktu z koricowka pistoletu i doprowadzi¢ do powstania nowego zetkniecia z blacha.

SPOT 2700

Ten generator wyposazony jest w pistolet ze spustem do obstugi recznej. Przetacznik pozwala aktywowac funkcje ,,otowek
grafitowy” (przycisk 10).

Potencjometr posiada 2 zakresy pracy w zalezno$ci od potozenia przycisku 10. Jeden zakres dla otéwka grafitowego, a
drugi dla innych narzedzi.

Podczas uruchamiania urzadzenia, miganie co 1/2 sekundy zéttej diody "STOP" wskazuje, ze spust pistoletu zostat
wcisniety lub ze kabel pistoletu jest uszkodzony.

2- Sposéb obstugi:
Procedura:
v Podtaczy¢ zacisk uziemiajacy generatora do metalowej powierzchni blachy przeznaczonej do wyprostowania i
postepowac wedtug ponizszych wskazowek:
e Zacisk podtaczy¢ mozliwie najblizej do miejsca przygrzewania.
e NIE WOLNO podtaczaé go do innej czesci karoserii.
(przyktad: nie nalezy podtgczac zacisku do drzwi, gdy wykonuje sie prace na bfotniku)

o UpewnicC sie, ze powierzchnia metalowa jest odpowiednio oczyszczona w miejscu potaczenia.
v" Oczysci¢ obszar powierzchni przeznaczonej do obrdbki.
v Do koncowki pistoletu zamontowaé wymagane narzedzie i dokreci¢ mocno nakretki.
v Na panelu urzadzenia wybrac wiasciwe narzedzie i stopien regulacji mocy (patrz "Obstuga i konfiguracja").
v Doprowadzi¢ do zetkniecia narzedzia na pistolecie z powierzchnig blachy.
v Wygenerowac tuk spawalniczy.
v

Uwaga: Aby uzyskac¢ optymalng wydajnos¢, nalezy uzywac oryginalnie dostarczonego
przewodu uziemiajgcego i pistoletu.
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ZABEZPIECZENIE TERMICZNE

Urzadzenie jest wyposazone w automatyczny system ochrony termicznej, ktorego zadaniem jest zatrzymanie pracy

urzadzenia w celu jego zabezpieczenia przed przegrzaniem. Po zapaleniu sie wskaznika zabezpieczenia termicznego
nalezy pozostawi¢ urzadzenie do ostygniecia.

KONSERWACJA

¢ Przed przystagpieniem do prac konserwacyjnych upewnic sie, ze urzadzenie jest odtgczone, a wewnetrzny wentylator
zatrzymat sie. (UWAGA! Wysokie napiecie).

o Konserwacje powinny przeprowadza¢ wytacznie osoby z odpowiednimi kwalifikacjami.
e Zaleca sig, aby 2-3 razy do roku zdjg¢ stalowa pokrywe i usung¢ nadmiar kurzu. Nalezy przy tej okazji rowniez zleci¢
wykwalifikowanemu specjaliscie dysponujacemu odpowiednim sprzetem sprawdzenie potaczen elektrycznych.
« Regularnie sprawdza¢ stan techniczny przewodu zasilajgcego. W razie stwierdzenia uszkodzen przewdd musi
zosta¢ wymieniony przez producenta, dziat ustug posprzedaznych lub wykwalifikowang osobe.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA
Zgrzewanie punktowe moze stanowic niebezpieczenstwo i powodowa¢ powazne, a nhawet $miertelne
obrazenia. Chronic siebie i innych. Nalezy przestrzegac nastepujacych srodkow ostroznosci:

Promieniowanie tuku Uzywac¢ kasku ochronnego wyposazonego w filtry zgodne z normg EN169 lub EN 379.

Deszcz, para, wilgotno$¢ Stosowac zgrzewarke w czystym i suchym $rodowisku (wskaznik zanieczyszczenia < 3), na
ptaskiej powierzchni, przynajmniej jeden metr od elementu zgrzewanego. Nie nalezy uzywaé
w deszczu lub $niegu.

Porazenie pradem Urzadzenie nalezy uzywac wytacznie z uziemionym Zzrodtem zasilania. Nie dotykad czesci
pod napieciem. Sprawdzi¢, czy zasilacz jest odpowiedni dla tego urzadzenia.

Upadki Nie przenosi¢ urzadzenia nad osobami lub przedmiotami.

Oparzenia Nosi¢ (ognioodporng) odziez ochronng (z bawetny, kombinezon lub dzinsy).

Nosi¢ rekawice ochronne i fartuch ognioodporny.

Upewnic sig, ze inne osoby znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i nie
patrza bezposrednio na tuk spawalniczy.

Celem zabezpieczenia innych 0sob nalezy zainstalowac $cianki przeciwpozarowe.

Zagrozenie pozarowe Usung¢ wszystkie produkty fatwopalne z obszaru roboczego. Nie pracowa¢ w obecnosci
gazdw tatwopalnych.

Opary Nie wdychac¢ gazéw i oparéw spawalniczych. Stosowac urzadzenie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach, ze sztucznym wyciggiem, jesli zgrzewanie odbywa sie w pomieszczeniu
zamknietym.

Dodatkowe Wszelkie prace spawalnicze prowadzone w:

Srodki ostroznosci - pomieszczeniach, w ktdrych istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym,

- pomieszczeniach o stabej wentylacji,

- obecnosci materiatéw tatwopalnych lub wybuchowych,

powinny by¢ zawsze zatwierdzane przez "odpowiedzialnego eksperta" i wykonywane w
obecnosci 0séb przeszkolonych w reagowaniu w nagtych przypadkach.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi w Specyfikacji Technicznej CEI/IEC
62081. Nie wolno zgrzewa¢ miejsc w uniesionym potozeniu, za wyjatkiem korzystania z
platform bezpieczenstwa.

Firma GYS nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia osdb lub uszkodzenia mienia wynikte na skutek uzywania urzadzenia
w nastepujacych okolicznosciach:

¢ Modyfikacja lub neutralizacja mechanizmdw zabezpieczajgcych

o Niestosowanie sie do zalecen bezpieczenstwa zawartych w tej instrukcji obstugi

o Modyfikacja specyfikacji technicznej zgrzewarki

o Stosowanie akcesoriow innych niz wyznaczonych przez producenta

o Nieprzestrzeganie przepiséw obowigzujacych w kraju, gdzie urzadzenie jest uzytkowane.

Zaleca sie, aby osoby noszace rozruszniki serca skonsultowaly sie z lekarzem przed
rozpoczeciem uzytkowania zgrzewarki. Nie uzywa¢ zgrzewarki do rozmrazania rur.
Z duzg ostroznoscig postugiwac sie butlami gazowymi - uszkodzenie butli lub jej zaworu
zwiegksza niebezpieczenstwo.

DEKLARACJA ZGODNOSCI:

Firma GYS zaswiadcza na wtasng odpowiedzialnos¢, ze produkty: zgrzewarki SPOT 39.02, 39.04, Pro 230, Pro 400
i 2600 s3g produkowane zgodnie z wymaganiami nastepujacych dyrektyw europejskich:
- Dyrektywa niskonapieciowa: 2006/95/WE — 12/12/2006
- Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/WE — 15/12/2004
Dyrektywy sg zgodne z ponizszymi normami zharmonizowanymi:
- EN 62135-1
- EN 62135-2
Data oznakowania EC: marzec 2017 r.

04/10/2017 Bruno BOUYGUES
Société GYS Dyrektor Generalny
134 BD des Loges

53941 Saint Berthevin
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CZESCI ZAMIENNE

39,04

2600

1 Przewdd uziemiajacy 94822 95131
2 Plytka elektroniczna 97038 | 97039 97040C
3 Panel sterujacy z wyswietlaczem 51913 /

4 Przewdd zasilajacy 21481 21482 21493
5 Transformator 96043 96044 96052
6A| Zigcze 51461 43121
6B| Zigcze 51461 43120
7 Przewdd pistoletu 94817 94945

Nr PRO 230 PRO 400
1 Przewdd uziemiajacy 94822
2 Ptytka elektroniczna 97196C | 97191C
3 Panel sterujacy z wyswietlaczem 51913
4 Przewdd zasilajacy 21481 21482
5 Transformator 96043 96044
6A | Ziacze pistoletu automatycznego 51461
6B | Ziacze pistoletu z wiacznikiem 51461
7 Zfacze wigcznika pistoletu 51138
8 Przewdd pistoletu z wigcznikiem 71916
9 Przewdd pistoletu automatycznego 71915
10 | Przetacznik trybu automatycznego/recznego 52464
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39.02 -39.04 - 2600

Pro 230 - Pro 400

Amper

Wolt

Hz

Herc

Nadaje sie do zgrzewania w warunkach podwyzszonego ryzyka porazenia pradem elektrycznym.

Jednakze samo zrddto pradu zgrzewania nie moze by¢ umieszczone w takim miejscu.

1P 21 Zabezpieczone przed deszczem i dostepem do niebezpiecznych czesci przy uzyciu rak
Uln Znamionowe napiecie zasilania

Sp Moc stata

S50 Moc przy 50% cyklu roboczym

U20 Wtérne napiecie znamionowe bez obcigzenia

I2cc Prad wtérny zwarcia

Urzadzenie jest zgodne z dyrektywa europejska

PERERERAEITSH

Zgodne z rosyjskimi normami GOST/PCT

Ryzyko zaktdcen i zaburzen pracy rozrusznikdw serca w poblizu produktu

tuk elektryczny wytwarza promieniowanie niebezpieczne dla oczu i skéry (zapewni¢ odpowiednie

zabezpieczenie!)

Do uzytku w pomieszczeniach zamknietych, nie wystawia¢ na dziatanie deszczu

Produkt wymaga specjalnej utylizacji. Nie nalezy wyrzucaé wraz z odpadami z gospodarstwa

domowego

Uwaga! Przeczytac instrukcje obstugi przed uzyciem

Uwaga! Zgrzewanie moze spowodowaé pozar lub wybuch.
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