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TIG
АС/DC - HF

ТРЕХФАЗНЫЙ

3  400 A Арт. 037830

ОПТИМИЗИРОВАННЫЕ НАСТРОЙКИ
 4 режима наведения (прихвата):

- Spot / Multi Spot : традиционная прихватка перед сваркой тонких листов.
- Tack / Multi Tack : сверхточная прихватка без окисления, снижающее риск деформации.

 3 вида зажигания : Lift, HF и Touch.HF (временное высокочастотное зажигание).
 3 управления триггером : 2T, 4T и 4T LOG
 Конфигурация сигналов переменного тока способствует контролю дуги и провару. 
 Режим E-TIG гарантирует сварщику соблюдение мощности сварки независимо от 

положения его горелки по отношению к детали (контроль энергии сварки).

TITANIUM 400 AC/DC - это высокопроизводительный источник TIG AC/DC (60% при 400 А), 
разработанный для работы в различных режимах сварки (TIG AC, DC, MMA). Он позволяет соединять 
все типы материалов: мягкую сталь, нержавеющую сталь, алюминий, медь, титан. Также идеален 
для сварки тонких листов металла, т.к. импульсный режим уменьшает деформации и обеспечивает 
лучший контроль дуги. Благодаря интуитивно понятному и функциональному цифровому интерфейсу 
настроить сварочные параметры чрезвычайно просто.

IMS TITANIUM 400 AC/DC

6 РЕЖИМОВ СВАРКИ TIG

МАКСИМАЛЬНАЯ СВЯЗЬ
 Точно измеренное потребление энергии.
 Отслеживание всех сварных швов в соответствии со стандартом EN 3834.
 Режим калибровки сварочных принадлежностей (уточнение расчета энергии).
 Подключается через дополнительный комплект (037960) для использования роботом.
 Пользовательский режим для совместного использования продукта несколькими сварщиками.
 Бесплатный онлайн-инструмент для настройки интерфейса.
 Резервное копирование с USB-накопителя пользовательских заданий (макс. 500), а также конфигурации 

машины.
 Совместим с планками, двойной кнопкой, потенциометром и горелками Up & Down.
 Полное обновление машины и синергий с помощью USB-ключа.
 Дистанционное управление (педальное или ручное), подключаемое без инструментов.
 Блок охлаждения (013537) опционально.
 Режимы MMA, MMA AC и Pulsed MMA (свариваемые электроды до Ø 8 мм).

DC

DC Standard : плавная сварка током большинства черных металлов.
DC Pulse : Стандарт постоянного тока: сварка плавным током большинства черных металлов.
FastPulse : импульсы до 20 кГц на специальной стали.

AC

AC Standard : сварка алюминия и его сплавов (Al, AlSi, AlMg, AlMn и др.).
AC Pulsé : точный контроль проникновения в зависимости от настройки частоты переменного тока AC 
(пульсации до 500 Гц).
AC Mix : чередование AC и DC токов для увеличения скорости сварки.

ПИСК ТЕХНОЛОГИИ - TIG WIZARD
 Запатентованный синергетический режим для максимальной производительности при 

прихватке и сварке деталей из алюминия, стали, нержавеющей стали и меди с присадочным 
металлом или без него.
 5 типов сборки: встык (BW), внахлест (FW), внутренний угол (BP), внешний угол и 

сращивание проводов.
 Wizard Lab для реализации сложных циклов сварки.

5-дюймовый цветной интерфейс, 
интуитивно понятный, многоязычный 
и настраиваемый.

Поставляется без
аксессуаров

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

ABITIG L - 8 m
037359

ABITIG DB - 8 m
037366

WCU 1kW C
013537

Trolley 10m³ L
075498

Аналоговые пульты
дистанционного управления:

RC-HA1 - 10 m
045675

RC-FA1 - 4 m
045682

RC-HD2
062122

Блок охдаждения
1000 W
5.5 L - 17 kg

Цифровой пульт 
дистанционного

управления:


