MASSIVORAHT STAHL CrMo2Si

NIEDRIGLEGIERTE STAHLE

MAG

INVEST IN THE FUTURE

Massivdraht - Kupferbeschichtet, niedriglegiert mit 2,25% Cr und 1% Mo, zum Schwei3en von
temperaturbestiandigen Stadhlen fiir petrochemische Anlagen, Hiitten und Spritzdiisenreparatu-
ren empfohlen. Unter Schutzgas Ar+02 anzuwenden.

m Klassifikation

AWS 5.28 : ER 90S-B3
EN ISO 2195L-B: Cr62 M222C1 M

= Anwendungen

e Chemische Industrie,

o Kessel,

¢ Rohrleitungen,

¢ Druckbehalter mit Temperatur bis zu 600 ° C,
¢ Warmetauscher.

m Vorteile

¢ Hoher Widerstand.
e Alle SchweiBpositionen.

m Polaritat

DC +

m Chemische Eigenschaften

C% Si% Mn % Mo % Cr% S% P% %

Verpackungseinheiten

0.08 060 060 | 100 250 0010 | 001 0.12
Spulentyp Drahtdurchmesser (mm)

m Mechanische Eigenschaften conian )| ()] @ sos | 008 | o0 | 012
Re Rm A5d KV 20°C 15 5300 — — 086258 = =
560 MPpa | 650 MPa >20% 170

m Hinweise
@ Draht (mm) 0.8
Spannung (V) 17920
Stromstarke (A) 80P 180

Schutzgas gemaB der Norm EN ISO 14175

100% CO, (C1) o oder Mischung Argon / CO, (M20, M21, M31) :

12-16 |/min.
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