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SPOT 14500 TRAFO
PUNKTSCHWEISSANLAGE

4M - Art.-Nr. 021327 - 400V - 3¢
6M - Art.-Nr. 021310 - 400V - 3¢

Der SPOT 14500 TRAFO erfiillt die aktuellsten Anforderungen bei der Karosserieinstandsetzung— besonders fiir hoch-
und hoherfeste Stahlbleche mit 550daN Spannkraft und 14500A SchweiBstrom. Dank der kompakten, die neueste
Tranformatorzangen-Technologie darstellende, C-Zange ist ein Kosten sparendes Arbeiten bei geringer Stromaufnahme,
abgesichert durch 20 Ampere Netzsicherungen, mdoglich. Extrem einfache Bedienung durch den AUTO-MODUS
Automatisches SchweiBBen ohne Parametereinstellung.

INNOVATION

» Wassergekihlter - in der C-Zange integrierter - Mittelfrequenz-Transformator g
¢ Um bis zu 40% niedrigere Stromaufnahme gegeniiber Kabeltechnologie i
« Betrieb schon ab 16A. trager Netzabsicherung moglich

 Hohe Einschaltdauer durch effiziente Kiihlung

BESCHREIBUNG

¢ Handliche C-Zange fiir alle PunktschweiBarbeiten
 Geringes Gewicht (ca. 12kg)

* Mit einem 4m oder 6m Kabel ausgestattet, ideal fiir hoch gelegene Arbeitsplatze
e Stabiler Teleskopausleger m. Kabelsupport
* Ausldsung direkt an der PunktschweiBzange

14 500A

550 daN
LEISTUNGSMERKMALE S
o SchweiBstrom: EDC conTroL

- SchweiBleistung bis 14.500A

- Digitale Anzeige des aktuellen SchweiBstroms

- Warnton bei Sollwertunterschreitung

- Konstantstromiiberwachung

- Niedriger Stromverbrauch

- Kleber-Modus: um geklebte Bleche oder mit anderen

Beschichtungen versehene Bleche zu schweiBen. Lieferumfang:
o Elektroden-Anpressdruck: - Bugel C1
- Anpressdruckiiberwachung 0 - Massekabel

- Digitale Anzeige des aktuellen Anpressdrucks
- Klemmkraft: max. 550daN/8bar
- Fliissigkeitsgekiihlt bis in die Elektrodenkappen
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' H HEALTH PROTECT ()
BEDIENEINHEIT TECHNOLOGY it
« 7 Eingabemodi zur Erfiillung aller Anspriiche der verschiedenen Nutzergruppen. UNIQUE ELECTRO-MAGNETIC FIELD PROTECTION by IM3

¢ «<AUTO-MODUS» Automatisches SchweiBen ohne Parametereinstellung Das « HEALTH PROTECT » System gewshrleistet, konform
mit der Europasischen Norm 2013/35/EU und unter
Beachtung der Forderungen der Berufsgenossenschaft,

DATENERFASSUNG/ PARAMETERNACHWEIS den Schutz des Anwenders vor Gefahrdungen durch

. . . . physikalische Einwirkungen (elektromagnetische Felder).
e Alle relevanten SchweiBdaten kdnnen auf SD-Karte gespeichert und bei Bedarf auf
einen PC Ubertragen und bearbeitet werden
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SPOT 14500 TRAFO
SPOT 7 TECHNOLOGY

mone STANDARD

STANDARD MODUS
Die Anlage ermittelt die SchweiBparameter auf Basis der Blechstarke und des
Blechtyps.

mope EXPERTEN

EXPERTEN MODUS
In diesem Modus kann der Anwender die Parameter fiir SchweiBstrom,
SchweiBzeit und Anpressdruck selbst bestimmen.

MEHRFACH MODUS

Materialtyp und -stérke miissen fiir jedes Blech (insgesamt 2 oder 3 Bleche)
einzeln eingegeben werden. Die Maschine errechnet automatisch die optimalen
Werte fiir die ausgewdhlten Bleche.

GYSTEEL MODUS

Der ,,Re-Wert", der mit dem GYSTEEL Vision ermittelt wird kann in diesem Modus
direkt eingegeben werden. Die Anlage ermittelt daraus den Materialtyp und stellt
die passenden Schweiparameter automatisch ein.

mooe AUTO

IE)NERGYC
YNAMI
AUTO MODUS ** Neu ** EDC controL

Automatische Erkennung von:
Blechtyp, Blechstarke, Vorhandensein von hochelastischem Material oder
Isoliermaterial zwischen den Blechen.

mooe MANUF. 10/02/08 - 14h30
G M EURQPE |IGME B1
PSA _ IGM!
RENAULT

TOYOTA

VOLKSWAGEN
MERCEDES
_FIAT

HERSTELLER MODUS

Dieser Modus ermdglicht es, einzelne nach den Reparatur-Lastenheften der
Hersteller vorgespeicherte Punkte abzurufen. Die Einstellung auf den jeweiligen
Punkt erfolgt automatisch.

ENERGY MODUS

Dieser Modus ermdglicht die Ausfiihrung von SchweiBpunkten mit zuvor
festgelegter Energieeinbringung. Der Anwender braucht nur den Schweistrom
(A) und die Energie (kWs) einzustellen, bevor er den Punkt setzt. Dieser Modus
ist nicht fiir Reparaturen geeignet, sondern dient zur Ausfiihrung von Tests durch
Automobilhersteller oder Priifstellen.
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