WIG Schweildgerat

IMS TIG 161 HF PULSE

Das IMS TIG 161 HF ist das ideale Schweil3gerat fur
Reparaturarbeiten, zum schweif3en von Rohren und Kesseln.
Es schweil3t Stahl, Edelstahl und Kupfer.

Basierend auf der Invertertechnologie, wird das GYSMI 167 HF DC durch
Mikroprozessoren gesteuert und besitzt ein digitales Bedienfeld.

TIG
2 Startmdglichkeiten HF kontaktlos / LIFT ARC mit Kontakt
3 Takteinstellungen 2- fach

4- fach

4- fach "LOG"

3 Verwendungsmaglichkeiten

* "normal” WIG einstellbar Pre- gas / Up slope / Intensitat / Post- gas /
Down slope
e Pulse WIG Frei wahlbar :

Easy Pulse Modus: der Benutzer wahlt eine mittlere

Schweillintensitat und das Gerat steuert automatisch die IMS TIG 161 HF
. Mit Zubehor TIG SR17
Frequenz und den Schweil3strom. und Kit MMA

Ref. 016330

Normal Modus : der Benutzer stellt Schweil3strom und die
Frequenz selbst ein (0.2Hz to 20Hz).
e Spot WIG zum Heften

5 Speicherpléatze um bevorzugte Einstellungen zu speichern

E- Hand

* Schweifl3t ganz einfach Stahl, Edelstahl, Eisen mit Rutil und Normal-Elektroden

* Aul3er Anti-Sticking, bietet Ihnen dieses Produkt einen einstellbaren Hot Start :
vereinfacht das schweil3en aller Arten von Metall (niedriger Hot Start — Wert fur diinne
Bleche — hoher Hot Start — Wert fur Schwer zu schweil3endes schmutziges oder

oxidiertes Material. Stossfeste Version
ohne Zubehor
Ref. 016347
Optional MMA Kit Nr 3 Optional TIG Brenner
ref. : 047341 SR 17

o Protected & compatible Kabellange : 7m ref. : 044449
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