TIG- SchweiBgerat

IMS TIG 160 HF

TIG DC 160 A Puls
MMA & Elektroden 1.6 » 4.0 mm

Réf. 015913

Vollelektronischer 160 A DC WIG Inverter mit integrierter
HF Zindung in IMS-Technologie

Reparaturwerkstatt = Rohrleitungsbau = Hoch- und
Tiefbau = Industrie = Pipeline-Bau = u.v.m.
Funktionen TIG :

* 2 Arbeitsvarianten:

O HF ohne Kontakt

O Lift (TSL) mit Kontakt nach dem GYS Verfahren

* Funktion Puls: WIG- Pulsschweif’en mit Frequenzeinstellung (Hz)
* Funktion Heftschweif3en: Stellung ,SPOT*

* Funktion 2-Takt/ 4-Takt

» Gasvorstromen und Stromanstieg : fest eingestellt

» Lichtbogenabsenkung und Gasnachstrédmen : einstellbar

MADE in FRANCE

Funktionen MMA :

* ARC FORCE :  Spontane Erhéhung des Schweiflstromes
* HOT START : Leistungserhéhung beim Zinden

* ANTI STICKING : Kein Festbrennen

GYSMI TIG 160 HF verfiigt iiber die folgenden Vorteile :
* Leicht ( 6,8kg), kleine Abmale

» Sehr geringer Stromverbrauch,

* Netzbetrieb 230 V 1 PH ~

« Sicherer Betrieb mit Stromerzeuger (+/- 15%)

Réf.

* AnschluRkabel : 1,8 m
Zubehorteile Ref. 015647
- Brenner TIG 160 A, 4m, franz. Brennertaster
- Schlauch und Druckminderer
- Elektrodenhalter mit Kabel 25 mm?/ 2.5m lang und Stecker Texas 50
-Werkstlickklemme mit Kabel 25 mm?/ 2m lang und Stecker Texas 50
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