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TRIFAZOVE

35400 A Ref. 037830

TITANIUM 400 AC/DC je vysoce vykonny generator TIG AC/DC (400 A aZ 60 %) navrzeny pro Siroky vybér
svarovacich procesti (TIG AC, DC, MMA). Lze jej pouzit ke svarovani vsech typd materialéi: mékké oceli,
nerezové oceli, hliniku, médi, titanu. Je také idealni pro svarovani tenkych materiald, jeho pulzni rezim
snizuje prikon tepla a poskytuje lepsi kontrolu oblouku. Intuitivni a vysoce funkcni digitalni rozhrani
umoznuje snadnou zménu svarovacich parametri.

6 REZIMU SVAROVANI TIG

Standard DC : svafovani vétsiny Zeleznych materiald hladkym proudem.

2 Pulzni stejnosmérny proud : umoziiuje montaz dildl pii omezeni tepelného pikonu (pulzy do 2,5 kHz).
FastPulse : pulzy az 20 kHz na specialni oceli.
Standard AC : Svarovani hliniku a jeho slitin (Al, AlSi, AIMg, AlMn atd.).

2 Pulzni stiidavy proud : Presné fizeni priiniku nastavenim frekvence stfidavého proudu (pulzy a7 do 500 Hz).
AC Mix : stfidavy a stejnosmérny proud pro zvySeni rychlosti svarovani.
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RESENI TIG WIZARD

® patentovany synergicky rezim pro maximalni produktivitu pfi lepeni a svarovani hlinikovych,
ocelovych, nerezovych a médénych dild s pfidavnym kovem nebo bez néj.

= 5 typ spojovani: tupé (BW), klinové (FW), vnitfni roh (BP), vnéjsi roh a dratovy spoj.

= Wizard Lab pro slozité svarovaci cykly.

Livré sans accessoires
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OPTIMALNI NASTAVENI

= 4 rezimy prFichyceni:
- Spot / Multi Spot : tradi¢ni pFichyceni pfed svafovanim tenkych plechd
- Tack / Multi Tack : velmi pfesné prichyceni bez oxidace sniZujici riziko deformace.
= 3 typy zapalovani: Lift, HF a Touch.HF (zpozdéné vysokofrekvencni zapalovani)
= 3 Fizeni spousténi: 2T, 4T a 4T LOG
= Nastaveni stfidavého priibéhu pro kontrolu oblouku a prévaru.
= Rezim E-TIG zajistuje, ze svare¢ udrzuje svarovaci vykon bez ohledu na polohu hofaku v@ci
obrobku (kontrola svarovaci energie).
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MAXIMALNI KONEKTIVITA

= Pfesné méfeni prijmu energie.

= Sledovatelnost vSech svarovych kuli¢ek podle normy EN 3834.

= KalibraCni reZim pro svarovaci pfislusenstvi (zpfesiuje vypocet energie).
= Moznost pripojeni pomoci volitelné sady (037960) pro pouZiti s robotem.
® UZivatelsky rezim pro sdileni produktu s nékolika svaredi.

= Bezplatny online nastroj pro prizplisobeni rozhrani.

= Zalohovani uZivatelskych dloh (az 500) a konfigurace stroje z paméti USB. - Intuitivni, vicejazyéné a pfizpUsobitelné
= Kompatibilni s lamelovymi svitiinami, dvojitym tlacitkem, potenciometrem a svitilnami Up & Down. 5palcové barevné rozhrani

= Kompletni aktualizace stroje a synergie pomoci klice USB. - 3 Urovné uzivatelského rozhrani:

= Dalkové ovladani (nozni pedal nebo volitelny manuaini ovladac) pripojitelné bez pouZiti naradi. Snadné, Expert a Pokrocilé

= \/olitelna chladici jednotka (013537).
= Rezimy MMA, MMA AC a MMA Pulsed (svarovaci elektrody do @ 8 mm).

PRISLUSENSTVI

Chladici jednotka

Analogové dalkové ovladani : Digitalni dalkové ovladani :
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